
Technologick˘ predpis



SpoloãnosÈ Rigips sa zaruãuje za hodnoty svojich kon‰trukcií iba v prípade, ak sa pri mon-
táÏi postupuje podºa technologického predpisu Rigips a sú pouÏité aj systémové prvky
Rigips. V prípade, Ïe táto podmienka nie je splnená, nemôÏe spoloãnosÈ Rigips braÈ záruku
za akékoºvek technické parametre t˘chto kon‰trukcií, vrátane poÏiarnych vlastností.
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I.1 Sadrokartónové dosky

Sadrokartónové dosky sú základnou súãasÈou sadrokartónov˘ch systémov suchej vnútornej v˘stavby Rigips. V˘robn˘ sorti-
ment obsahuje rôzne hrúbky a plo‰né rozmery dosiek.

Druhy sadrokartónov˘ch dosiek a ich znaãenie (základn˘ sortiment):
stavebné dosky Rigips RB - potlaã modrá
stavebné dosky Rigips RBI impregnované - zelen˘ kartón, potlaã modrá
stavebné dosky Rigips RF pre poÏiarnu odolnosÈ - potlaã ãervená
stavebné dosky Rigips RFI pre poÏiarnu odolnoÈ impregnované - zelen˘ kartón, potlaã ãervená
tepelno izolaãné dosky RIGITHERM PS s penov˘m polystyrénom 
tepelno izolaãné dosky RIGITHERM MF s minerálnym vláknom
dosky Riflex - pre oblúkové kon‰trukcie

·tandardné rozmery sadrokartónov˘ch dosiek (mm):
hrúbka: Hobby RB 10; 12,5; 15; 18
dæÏka: 2 000, 2 500, 2 600, 2 750, 3 000
‰írka: 1 200 (1250)

Ne‰tandardné hrúbky sadrokartónov˘ch dosiek (mm):
hrúbka: 20; 25
dæÏka: 2000 a 2 600
‰írka: 600

V˘robné rozmery a tolerancie rozmerov sadrokartónov˘ch dosiek Rigips:

Hrany sadrokartónov˘ch dosiek:
PozdæÏne hrany: ‰tandardne sú dodávané v ‰írke dosky 1 200 a 1 250 mm 

s hranou PRO, splo‰tené, oplá‰tené kartónom 

v hrúbke dosky 20 a 25 mm sú dodávané s hranou VARIO,
zaoblené a splo‰tené, oplá‰tené kartónom

Prieãne hrany: ‰tandardne sú dodávané hrany SK, kolmo rezané

Zdravotná nezávadnosÈ sadrokartónov˘ch dosiek:
Protokol: STM 01801 o stanovení hmotnostnej aktivity 226Ra, vydal SZU ÚPKM Bratislava, 8. 1. 2004. Obsah Prírodn˘ch
rádionuklidov – hmotnostná aktivita 226Ra men‰ia ako 120 Bq/kg.

HorºavosÈ sadrokartónov˘ch dosiek:
Rozhodnutie komisie 2003/593/EC – klasifikácia reakcie na oheÀ sadrokartónov˘ch dosiek, publikovaná v Official
Journal EU dÀa 8. 8. 2003. Trieda reakcie na oheÀ protipoÏiarnych dosiek – A2-s1, d0.

I.2 Podkon‰trukcia

a) Z reziva hranolového (hranoly, hranolky, laty) ihliãnatého
- trieda kvality II podºa STN 49 1531
- vlhkosÈ max. 18 (odporúãa sa do 15%)
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Hrúbka ·írka DæÏka
Menovitá Medzná Menovitá Medzná Menovitá Medzná 
hodnota odch˘lka hodnota odch˘lka hodnota odch˘lka

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Hobby RB 10 ± 0,5

12,5 ± 0,5 1 200 + 0 2 000 + 0
15 ± 0,5 (1 250) - 5 aÏ 4 000 - 5
18 ± 0,5

V zmysle STN EN 520



PRVKY ·TANDARDN¯CH SYSTÉMOV RIGIPS

b) Zo systémov˘ch kovov˘ch profilov vrátane príslu‰enstva
- tenkostenné profily Rigips – oceºové otvorené, z pozinkovaného plechu hrúbky 0,6 mm (podºa DIN 18 182)

- prieãkové - profil UW 50, 75, 100 mm / 40 mm 
- profil CW 50, 75, 100 mm / 50 mm

- podhºadové - stropn˘ profil CD 60/27 mm 
- stropn˘ profil UD 27/28/27 mm
- stropn˘ profil RIGISTIL C 45/18 mm
- stropn˘ profil RIGISTIL U 20/20/30 mm

- ‰peciálne stenové profily
- profil LWi pre vnútorné rohy a profil LWa pre vonkaj‰ie rohy (na rie‰enie rohov˘ch

napojení pri vy‰‰ích nárokoch na poÏiarnu odolnosÈ a zvukovú izoláciu)
- UA vystuÏovací pozinkovan˘ oceºov˘ profil hrúbky 2 mm (podºa DIN 18 182)

- UA 50, 75, 100 mm / 50 mm
- ukotvovacie uholníky hrúbky 2 mm (skrutkovacie alebo posuvné)

- ‰peciálne podhºadové profily
- profil HUT 45/ 15,5 mm
- ohybn˘ profil HUT 60/7 mm

- príslu‰enstvo
- závesné drôty, posuvné závesy, závesy Nonius
- závesy na profily CD, závesy na profily Rigistil, závesy na drevené laty
- spojky profilov
- nastaviteºné strmene, príchytné svorky
- ‰peciálne nosné kon‰trukcie na uchytenie sanitárnych zariaìovacích predmetov

I.3    Izolaãné v˘plne

V dutinách kon‰trukcií Rigips sa pouÏívajú izolácie z minerálnych vlákien. Z hºadiska poÏiarnych vlastností kon‰trukcií je
potrebné dodrÏaÈ parametre minerálnej izolácie (hrúbka, objemová hmotnosÈ) stanovené v Praktiku poÏiarnej ochrany
Rigips. K dosiahnutiu deklarovan˘ch hodnôt nepriezvuãnosti sú minimálne kritériá: hrúbka 50 mm, objemová hmotnosÈ
15 kg/m3. Z hºadiska stavebnej tepelnej techniky musia byÈ vlastnosti tepelnej izolácie stanovené projektom.

I.4    Parozábrana

Ak nie je v projekte stanovené inak, tak pre potreby sadrokartónov˘ch kon‰trukcií Rigips sa pod termínom parozábrana
rozumie fólia, ktorej difúzny odpor je väã‰í alebo rovn˘ difúznemu odporu PE-fólie 0,2 mm.

Niektoré ‰peciálne sadrokartónové dosky je moÏné objednaÈ uÏ s parozábranou nalepenou vo v˘robe na rubovú stranu
dosky.

Pre zv˘‰ené nároky na parozábranu (vy‰‰iu, alebo premennú hodnotu pridaného difúzneho odporu, stanoveného po-
mocou exaktného tepelno-technického v˘poãtu v rámci projektovej dokumentácie) je moÏné pouÏiÈ ‰peciálne parozábran-
né fólie.

I.5   PripevÀovacie a spojovacie prostriedky

- samorezné skrutky Rigips na pripevnenie sadrokartónov˘ch dosiek na podkon‰trukciu
skrutky majú ‰peciálnu hlavu, sú opatrené antikoróznou povrchovou úpravou 
typ 212 (TN) - do dreva a tenkostenn˘ch profilov s hrúbkou plechu max. 0,75 mm

- ∅ 3,5 mm, dæÏka 25, 35, 45, 55 mm, balenie 100, 140, 180, 250 alebo 1 000 ks
- ∅ 4,2 mm, dæÏka 70 mm, balenie 500 ks
- ∅ 4,8 mm, dæÏka 90 mm, balenie 500 ks

typ 221 (TB) - s v⁄tacou ‰piãkou, do kovu max. hrúbky 2,25 mm
- ∅ 3,5 mm, dæÏka 25, 35, 45 mm, balenie 1 000 ks

- samorezné skrutky Rigips na vzájomné spájanie kovov˘ch súãastí podkon‰trukcie
typ 421 (LB) - s v⁄tacou ‰piãkou do kovu max. hr. 2,25 mm 

- ∅ 3,5 mm x 9,5 mm, balenie 100 alebo 1000 ks
- ∅ 4,2 mm x 19 mm, balenie 100 alebo 1 000 ks

- skrutky s plochou hlavou 4,2 x 14 na spájanie tenkostenn˘ch profilov RIGISTIL
- skrutky na priamy záves ∅ 5 (FN) dæÏka 35, 50, 70 – vhodné na zavesenie do dreven˘ch kon‰trukcií
- natækacie hmoÏdinky ∅ 6 mm – na pripevnenie kon‰trukãn˘ch profilov na nadväzujúce kon‰trukcie
- stropné klince DN 6 alebo ZHOP ∅ 6 (vhodné na pripevnenie závesov na monolitické betónové stropy) 
- dutinové (uzlovacie) hmoÏdinky (plastové) na ukotvenie do sadrokartónov˘ch dosiek
- skrutkové kotvy Molly (kovové) na ukotvenie do sadrokartónov˘ch dosiek
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I.6 Tmely

A. ·pachtºovacie tmely

A.1 Základné ‰pachtºovacie tmely

·pachtºovací tmel SUPER
·pachtºovací tmel SUPER je prá‰kov˘ sadrov˘ tmel urãen˘ na základné tmelenie sadrokartónov˘ch dosiek s pouÏitím
v˘stuÏnej pásky. Pred pouÏitím sa rozmie‰a s vodou podºa priloÏeného návodu. Doba spracovateºnosti je najmenej 
30 minút. Tmel SUPER je balen˘ v Ïlt˘ch papierov˘ch vreckách hmotnosti 2,5 kg, 5 kg a 25 kg.

·pachtºovací tmel EXTRA
·pachtºovací tmel EXTRA je prá‰kov˘ sadrov˘ tmel urãen˘ na základné tmelenie sadrokartónov˘ch dosiek PRO s pouÏitím
v˘stuÏnej pásky. Pred pouÏitím sa rozmie‰a s vodou podºa priloÏeného návodu. Doba spracovateºnosti je najmenej 
30 minút. Tmel EXTRA je balen˘ v papierov˘ch ãerven˘ch vreckách hmotnosti 5 kg a 25 kg.

·pachtºovací tmel VARIO
·pachtºovací tmel VARIO je prá‰kov˘ sadrov˘ tmel urãen˘ na základné tmelenie sadrokartónov˘ch dosiek VARIO s pouÏitím
v˘stuÏnej pásky. Pred pouÏitím sa rozmie‰a s vodou podºa priloÏeného návodu. Doba spracovateºnosti je najmenej 30 mi-
nút. Tmel VARIO je balen˘ v modr˘ch papierov˘ch vreckách hmotnosti 5 kg a 25 kg.

A.2 Tmely na dodatoãné tmelenie („fini‰e“)

Tmel ProFinMix
Ide o materiál vo forme pasty pripravenej na priamu spotrebu. Tmel je urãen˘ na základné a koneãné tmelenie, prípadne
na celoplo‰nú prípravu plochy na nároãné povrchové úpravy. Tmel je balen˘ v oranÏov˘ch plastov˘ch vedrách hmotnosti
5 kg, 15 kg a 25 kg.

B. Lepiaci malta (osadzovacie spojivo)

·peciálny lepiaci tmel RIFIX na báze sadry, vhodn˘ na lepenie sadrokartónov˘ch dosiek na stavebné kon‰trukcie. Lepiaci
tmel je dodávan˘ ako suchá prá‰ková hmota. Je balen˘ v papierov˘ch vreciach hmotnosti 40 kilogramov.

I.7 Pripojovacie tesnenia, v˘stuÏné pásky a li‰ty do tmelu

A. Pripojovacie tesnenia

Pripojovacie tesnenie penové, jednostranne samolepiace, hrúbky cca 3,5 mm
·írka 30 mm 1 rolka – 30 m
·írka 50 mm 1 rolka – 30 m 
·írka 75 mm 1 rolka – 30 m
·írka 100 mm 1 rolka – 30 m

B. V˘stuÏné pásky do tmelu

Sklovláknitá v˘stuÏná páska: 1 rolka – 25m
Polyamidová v˘stuÏná páska (samolepiaca „Fast – Tape“): 1 rolka – 45 alebo 90 m
Papierová v˘stuÏná páska: 1 rolka – 23, 75 alebo 150 m
Papierová páska ALUX s hliníkovou vloÏkou: 1 rolka – 30,4 m

C. Hliníkové profily do tmelu
Rohové pravouhlé profily 25 x 25 mm na ochranu vonkaj‰ích rohov - dæÏka profilu: 2 m; 2,5 m; 3 m
Rohov˘ profil 25 x 25 mm 135° na ochranu vonkaj‰ích rohov 135° - dæÏka profilu: 2,5 m; 3 m
Ukonãovaãí profil ALU 13 x 25 mm na zaãistenie voºnej hrany dosky - dæÏka profilu: 2,5 m; 3 m
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D. Kovovo-papierové rohy

Papierové profily s kovovou vloÏkou na ochranu a vystuÏenie vonkaj‰ích a vnútorn˘ch rohov.

Roh 90° vonkaj‰í - 2,00 m, 2,50 m, 3 m
Roh 90° vnútorn˘ - 3 m
Roh 135° vonkaj‰í - 2,50 m, 3 m 
Roh 135° vnútorn˘ - 2,50 m, 3 m
Roh guºat˘ vnútorn˘ - 2,50 m, 3 m
Roh guºat˘ vonkaj‰í - 2,50 m, 3 m
Roh 90° „L“ ukonãovací - 2,50 m, 3 m
Roh – nastaviteºn˘ uhol vonkaj‰í - 3 m
Roh – nastaviteºn˘ uhol vnútorn˘ - 3 m
Roh 90° plast ohybn˘ - 3 m

I.8 Lemovacie a osadzovacie profily

Lemovací naráÏací PVC profil na dosku hr. 12,5 alebo 15 mm
- dæÏka profilu: 3 m.

Osadzovací plechov˘ pozinkovan˘ profil na dosku hr. 12,5 alebo 15 mm.
- dæÏka profilu: 2,5 m.

I.9 Nátery

Základn˘ náter Rikombi-Grund
Základn˘ náter Rikombi-Grund je vodou riediteºn˘ disperzn˘ náter urãen˘ na penetráciu sadrokartónov˘ch dosiek (zniÏu-
je a vyrovnáva nasiakavosÈ povrchu), resp. na prípravu podkladov˘ch povrchov pri lepení sadrokartónov˘ch dosiek. Dodáva
sa vo forme koncentrátu, ktor˘ treba pred pouÏitím zriediÈ s vodou v pomere 1 : 2 aÏ 1 : 5. Náter je balen˘ v plastov˘ch
vedrách hmotnosti 5 + 15 kg.

Náter Rikombi-Kontakt
Náter Rikombi-Kontakt je náter na akrylátovej báze obsahujúci minerálne plnivo, riediteºn˘ vodou. Pred pouÏitím je
potrebné náter poriadne rozmie‰aÈ. Náter Rikombi-Kontakt zvy‰uje priºnavosÈ lepiaceho tmelu na vysoko hladké, nenasia-
kavé podklady. Dodáva sa uÏ rieden ,̆ je balen˘ v plastov˘ch vedrách hmotnosti 7 + 15 kg.
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·tandardné systémy suchej vnútornej v˘stavby sú nenosné v˘plÀové samonosné kon‰trukcie. Urãené sú v˘hradne do
interiérov stavieb. Sadrokartónové kon‰trukcie Rigips sú vhodné pre novostavby a rekon‰trukcie.

II.A Podmienky pre pouÏitie ‰tandardn˘ch systémov Rigips

II.A.1 Statické podmienky
S ohºadom na skutoãnosÈ, Ïe sadrokartónové kon‰trukcie sú nenosné, nesmie v priebehu ich pouÏívania poãas stavby
dochádzaÈ k ich zaÈaÏeniu vplyvom pohybov, alebo posuvov nosn˘ch kon‰trukcií objektu. Sadrokartónové kon‰trukcie rov-
nako nesmú byÈ pouÏité ako zavetrovacie kon‰trukcie stavby.

II.A.2 Limitné zaÈaÏenie teplom
Sadrokartónové kon‰trukcie Rigips môÏu byÈ vystavené teplu tak, aby povrchová teplota neprekroãila hodnotu – dlhodo-
bo: + 45°C, poãas doby max. 1 hod. : + 60°C.

II.A.3 Povolené zaÈaÏenie vlhkosÈou
V priestoroch s beÏnou vlhkosÈou sa pouÏívajú stavebné dosky RB, alebo RF. V priestoroch s vy‰‰ou vlhkosÈou vzduchu
(kúpeºne, sprchy, kuchyne) sa pouÏívajú dosky impregnované RBI, alebo RFI. Podmienkou ich pouÏitia je preru‰ovan˘
v˘skyt vlhkosti v priebehu 24-hodinového cyklu. Plochy priamo ostrekované vodou (napr. v kúpeºniach a sprchách) musia
byÈ chránené hydroizolaãn˘m náterom, alebo stierkou (samostatné obloÏenie keramick˘m obkladom je nedostatoãné).
Priestory s trvalo vysokou vzdu‰nou vlhkosÈou (niektoré priemyselné prevádzky, priestory s otvorenou vodnou hladinou)
sú pre pouÏitie sadrokartónu nevhodné. Oplá‰tenie vlhk˘ch stien sadrokartónov˘mi doskami sa neodoporúãa (a to ani 
v prípade vetrania dutiny medzi sadrokartónom a vlhkou stenou).

II.B Spoloãné zásady montáÏe ‰tandardn˘ch systémov Rigips

II.B.1 PripravenosÈ stavby
Pri skladovaní sadrokartónov˘ch dosiek vnútri objektu je potrebné braÈ ohºad na nosnosÈ stropn˘ch kon‰trukcií. Sadro-
kartónové kon‰trukcie sa montujú po dokonãení a potrebnom vysu‰ení v‰etk˘ch mokr˘ch procesov (najmä podlahov˘ch
poterov a omietok) v interiéri. VlhkosÈ stien a stropov má byÈ ustálená, povrchy majú byÈ suché a podkladné betóny
vyzreté.

MontáÏ sa odporúãa vykonaÈ aÏ po osadení okien a uzavretí stavby pred poveternostn˘mi vplyvmi. Oplá‰tenie sadro-
kartónov˘mi doskami sa nevykonáva v priestoroch, kde je trvalo vysoká vlhkosÈ vzduchu. Po montáÏi je potrebné sadro-
kartónové dosky chrániÈ pred dlhotrvajúcou vlhkosÈou. Vnútri budov je potrebné i po skonãení montáÏe dosiek zaistiÈ
dostatoãné vetranie. Dosky oplá‰tenia musia byÈ pred montáÏou minimálne poãas 48 hodín skladované v priestore montá-
Ïe s ohºadom na vyrovnanie ich vlhkosti.

Tmelenie sa môÏe vykonaÈ aÏ v ãase, keì sa uÏ neoãakávajú v˘razné zmeny teploty a vlhkosti. Tmelenie je prípustné
iba pri teplotách v miestnosti nad + 5°C. Nie je vhodné miestnosti r˘chlo vykurovaÈ, ale teplotu zvy‰ovaÈ postupne. Aby
nepri‰lo k neÏiaducej deformácii kon‰trukcie, je potrebné dbaÈ na to, aby protiºahlé strany kon‰trukcie boli ohrievané
rovnomerne.

II.B.2 Spracovanie dosiek
a) Doprava, skladovanie a manipulácia na stavenisku:
Dosky sa skladujú na plocho na podkladoch v rozpätí max. 500 mm. Musia byÈ chránené pred stykom s kvapalnou vlh-
kosÈou. Skladujú sa vÏdy vo vnútri budov. Prená‰ajú sa na stojato, eventuálne s pouÏitím ‰peciálneho vybavenia na trans-
port dosiek (transportné drÏiaky, manipulaãné vozíky...). 

b) Jednoduché prírezy z dosiek
Najskôr sa noÏom prereÏe povrchov˘ kartón z lícnej strany, prelomí sa sadrové jadro dosky a potom sa prereÏe kartón na
rubovej strane.
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Priestor typu Sadrokartón Ochrana proti vlhkosti
Úãel, vyuÏitie RB (RF) RBI (RFI) základn˘ náter vodotesná stierka

WC, chodby, ‰atne áno – – –
Kuchyne, kúpeºne

– áno áno –
(zv˘‰ená vlhkosÈ vzduchu)

Sprchová kabína, hotelová kúpeºÀa, 
priestor pod vaÀou, 

– áno – áno
(zv˘‰ená vlhkosÈ vzduchu,

plochy ostriekavané vodou)
V priestoroch s trvalo vysokou vlhkosÈou vzduchu (bazény, um˘vaãky, niektoré priemyselné prevádzky...) nie je moÏné pouÏiÈ Ïiadny druh sadrokartónov˘ch

dosiek, ak nie je vlhkosÈ riadená vzduchotechnikou (klimatizácia).
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c) Presné v˘rezy z dosiek
âisté rezy sa robia pomocou jemnozubej ruãnej píly. V˘rezy na in‰taláciu sa robia frézkou, pílkou, alebo ‰peciálnym nástro-
jom – strúhadlom (ra‰pºou).

II.B.3 Pripevnenie dosiek oplá‰tenia
DæÏka skrutky na pripevnenie dosiek oplá‰tenia je daná nasledujúcimi zásadami:
Drevená podkon‰trukcia - hæbka zaskrutkovania skrutky do dreveného prvku podkon‰trukcie musí byÈ väã‰ia, alebo rovná

celkovej hrúbke oplá‰tenia, min. v‰ak 20 mm. 
Kovová podkon‰trukcia - hæbka zaskrutkovania skrutky cez kovov˘ profil musí byÈ najmenej 10 mm.

Hlava skrutky musí byÈ zapustená pod úroveÀ povrchového kartónu sadro-
kartónovej dosky s ohºadom na moÏnosti jednoduchého pretmelenia. Pritom
nesmie prísÈ k pretrhnutiu povrchového kartónu hlavou skrutky – na
zaskrutkovanie sa odporúãa pouÏívaÈ ‰peciálny skrutkovaã s nastaviteºn˘m
hæbkov˘m dorazom. VzdialenosÈ pripevÀovacieho prostriedku od okraja do-
siek musí byÈ:

- pri hranách oplá‰ten˘ch 
kartónom najmenej 10 mm

- pri rezan˘ch hranách 
najmenej 15 mm

Najväã‰ia vzájomná vzdialenosÈ pripevÀovacích skrutiek na profily alebo laty je pre prieãky a predsadené steny 250 mm,
pre podhºady a ‰ikmé plochy 170 mm. O prieãku ide, ak uhol medzi vodorovnou rovinou a rovinou kon‰trukcie je väã‰í,
alebo rovn˘ 70°.

Pripevnenie musí byÈ urobené tak, aby dosky v‰ade úplne priliehali k podkon‰trukcii a pripevÀovacie prostriedky boli
pevne ukotvené. PripevÀovaním nesmie nastaÈ v doskách neprípustné pnutie, preto sa pracuje zo stredu dosky k okrajom,
alebo od jedného konca dosky k protiºahlému okraju.

V‰etky pripevÀovacie prostriedky musia byÈ k povrchu dosiek pripevnené kolmo a zapustené v doskách tak, Ïe hlava
neprereÏe kartón a je moÏné ju zatmeliÈ. Nevhodne aplikované alebo ohnuté pripevÀovacie prostriedky musia byÈ odstrá-
nené a vo vzdialenosti najmenej 30 aÏ 40 mm sa naskrutkujú nové.

Pri upevÀovaní dvojitého oplá‰tenia je moÏné pri prvej vrstve dosiek zväã‰iÈ stanovenú vzdialenosÈ upevÀovacích pro-
striedkov aÏ na trojnásobok. Druhá vrstva dosiek sa upevní na podkon‰trukciu podºa predpísan˘ch maximálnych vzdia-
leností. Pri podhºadoch v tomto prípade musí nasledovaÈ vykonanie poslednej vrstvy oplá‰tenia najneskôr do druhého dÀa.

II.B.4 Tmelenie

II.B.4.1 Tmelenie ‰kár 
Tmelenie ‰kár je závereãn˘ pracovn˘ úkon v technológií montáÏe kon‰trukcií Rigips. Je to dôleÏit˘ krok, ktor˘ v˘razne
ovplyvÀuje stavebno-fyzikálne a estetické vlastnosti hotového diela.

Dosky musia byÈ správne pripevnené a oplá‰tenie musí byÈ dokonãené (pri prieãke z oboch strán). Jednotlivé dosky sa voãi
sebe montujú na pevn˘ zraz, prípadne medzery je nutné poriadne vyplniÈ tmelom v plnej hrúbke oplá‰tenia, pri zrezanom
tvare hrán dosiek – riadne vyplnenie koreÀa ‰káry. Z dôvodov mechanick˘ch vlastností kon‰trukcie, zvukovej ochrany, príp.
poÏiarnej odolnosti je zásadne nutné tmeliÈ v‰etky vrstvy oplá‰tenia.

Na tmelenie ‰kár sa pouÏije niektor˘ zo sady sadrov˘ch ‰pachtºovacích tmelov Rigips. Samolepiaca v˘stuÏná páska sa nalepí
na suchú dosku a pretmelí. Sklenenú (príp. papierovú) v˘stuÏnú pásku treba vloÏiÈ do tenkej vrstvy ãerstvého tmelu. Po
zaschnutí prvej vrstvy tmelu sa ‰káry prestierkujú, hranou stierky sa tmel roztiahne do ‰írky a vyhladí do stratena. Po
zaschnutí tmelu sa vykoná prebrúsenie tmeleného povrchu (napr. pomocou ‰peciálnej brúsnej mrieÏky). Koneãnú úpravu
povrchu je moÏné vykonaÈ aj hotovou pastou ProFinMix. Pri zvlá‰tnych nárokoch na kvalitu povrchu je pastu ProFinMix
moÏné pouÏiÈ i pri celoplo‰nom pretmelení.

Systém tmelenia Rigips PRO
� Tento systém popisuje tmelenie pozdæÏnych ‰kár medzi doskami s hranou PRO.
� Bez ohºadu na druh podkon‰trukcie (drevo alebo kov) a zvoleného základného tmelu z ponuky Rigips je potrebné pou-

ÏívaÈ niektorú z ponúknut˘ch v˘stuÏn˘ch pások (sklenná, papierová, samolepiaca).
� Príklady vhodn˘ch variantov materiálov a postupov sú v schéme.
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Systém tmelenia Rigips VARIO

� Tento systém popisuje tmelenie pozdæÏnych ‰kár medzi doskami s hranou VARIO.
� Príklad vhodn˘ch variantov materiálov a postupov sú v schéme.

Tabuºka T1

Tmelenie prieãnych ‰kár

Tmelenie prieãnych hrán kolm˘ch (bez zrezania)
- Tento spoj treba vÏdy vystuÏiÈ niektorou z ponúkan˘ch v˘stuÏn˘ch pások.
- Príklady vhodn˘ch variantov postupov sú v prvej ãasti schémy.

Tmelenie prieãnych hrán zrezan˘ch 
(opracovan˘ch hoblíkom alebo noÏom do roztvoreného tvaru)
- Bez ohºadu na druh podkon‰trukcie je nutné zrezané hrany v prvom kroku vy-

tmeliÈ ak˘mkoºvek ‰károvacím tmelom. Pri ìal‰om postupe tmelenia je nutné
pouÏiÈ niektorú z v˘stuÏn˘ch pások.

- Príklady vhodn˘ch variantov postupov sú v druhej ãasti schémy.
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sklenená páska 

 

samolepiaca páska

 

Super Super
Super

Extra

Vario
VarioVario

Extra
Extra

Extra

ProFinMix

ProFinMix

ProFinMix

ProFinMix

Tmelenie
(1. vrstva)

Tmelenie
(2. vrstva)

1 PRO
(VARIO)

2 PRO
(VARIO)

3 PRO

4 PRO
(VARIO)

Koneãná povrchová
úprava

sklenená páska

sklenená páska



·TANDARDNÉ SYSTÉMY RIGIPS

Tabuºka T2

Tmelenie vnútorn˘ch rohov (kútov)

Na tmelenie vnútorn˘ch rohov sa pouÏívajú dve moÏnosti:
A) MontáÏ „nasucho“

Dosky sa namontujú na zraz (medzera 0 – 2 mm). Po namontovaní dosiek sa vzniknutá ‰kára iba zatmelí vhodn˘m pruÏ-
n˘m (napr. akrylátov˘m) tmelom. Tento variant nie je vhodn˘ na prieãky s nárokom na poÏiarnu odolnosÈ a neprie-
zvuãnosÈ!

B) Zatmelen˘ styk 
Dosky sa namontujú s odsadením v kúte o 5 – 10 mm. Na plochu nasadajúcej dosky sa v pruhu ‰írky cca 10 cm nanesie
‰károvací tmel. Pritom treba dbaÈ na dostatoãnú v˘plÀ kútovej ‰káry tmelom. Bezprostredne po uhladení tmelu je do
neho pomocou stierky „natupo“ vloÏená v˘stuÏná sklená páska. Po prebrúsení je moÏné kút pretmeliÈ vhodn˘m pruÏ-
n˘m (napr. akrylátov˘m) tmelom. Tento variant je vhodn˘ na prieãky s nárokom na poÏiarnu odolnosÈ a nepriezvuãnosÈ.
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II.B.4.2 Tmelenie hláv skrutiek
Preskú‰a sa správne zapustenie skrutiek. Hlavy skrutiek sa pretmelia v dvoch krokoch sadrov˘m ‰pachtºovacím tmelom.

II.B.4.3 Tmelenie vonkaj‰ích rohov
Vonkaj‰í roh (nároÏné prieãky, ostenie okna) sa odporúãa spevniÈ vloÏením ochranného rohového ALU profilu. ALU profil
sa vloÏí do vrstvy ‰pachtºovacieho tmelu a pomocou ‰pachtle sa vytlaãen˘ tmel uhladí. Po zaschnutí prvej vrstvy tmelu sa
nároÏie prestierkuje a ãerstv˘ tmel sa roztiahne do ‰írky 25 – 30 cm. Alternatívne je moÏné ochrann˘ rohov˘ ALU profil
pripevniÈ „nasucho“ sponkami a následne pretmeliÈ. Vonkaj‰ie rohy je moÏné spevniÈ aj pouÏitím kovovo-papierov˘ch
rohov. Papierové profily s kovovou vloÏkou sa vloÏia do vrstvy tmelu hrúbky cca 2 mm kovov˘m pruhom do tmelu. Profil
sa vtlaãí do tmelu v celej svojej dæÏke tak, aby bol prebytoãn˘ tmel vytlaãen .̆ Vytlaãen˘ tmel sa odstráni ‰pachtºou. Pritom
je potrebné dbaÈ na to, aby sa pod papierom nevytvorili vzduchové bubliny. Osaden˘ roh sa následne pretmelí a uhladí.

II.B.4.4 Dodatoãné tmelenie fini‰ovacími tmelmi 
V prípade vy‰‰ích nárokov na kvalitu povrchu tmelen˘ch plôch sa odporúãa vykonaÈ dodatoãné tmelenie t˘chto plôch. Na
tento úãel je moÏné pouÏiÈ ‰peciálny fini‰ovací tmel ProFinMix. Ide o nesadrov ,̆ na vzduchu zasychajúci tmel, ktor˘ sa
jednoducho naná‰a v tenk˘ch vrstvách a zjednodu‰í následné brúsenie. V ‰peciálnych prípadoch (s ohºadom na druh finál-
nej povrchovej úpravy) je moÏné urobiÈ pomocou fini‰ovacieho tmelu celoplo‰né pretmelenie.

II.B.4.5 Smernice pre kvalitu povrchu
Pre kvalitu dokonãeného povrchu sadrokartónov˘ch kon‰trukcií sú zavedené 4. stupne kvality:
Q1 – základné tmelenie: pre povrchy, na ktoré nie sú kladené Ïiadne optické (dekoratívne) nároky
Q2 – ‰tandardné tmelenie: pre obvyklé nároky na kvalitu povrchu
Q3 – ‰peciálne tmelenie: pre zv˘‰ené nároky na kvalitu povrchu
Q4 – celoplo‰né tmelenie: pre najvy‰‰ie nároky na kvalitu dokonãen˘ch povrchov

Ak nie sú v ‰pecifikácii prác uvedené Ïiadne bliÏ‰ie údaje o kvalite povrchu, povaÏuje sa za ‰tandardn˘ stupeÀ Q2. Podrob-
né Smernice tvoria samostatnú prílohu tohto Technologického predpisu. (pozri str. 34 – 35)

II.B.5 RovinnosÈ hotov˘ch kon‰trukcií

Lícové plochy hotov˘ch rovinn˘ch kon‰trukcií, bez ohºadu na ich sklon ãi polohu, musia zodpovedaÈ ìalej uveden˘m tole-
ranciám rovinnosti. Tolerancia rovinnosti sa meria na ºubovoºnom mieste plochy kon‰trukcie pomocou rovnej laty. DæÏka
príloÏnej laty sa volí podºa veºkosti posudzovanej plochy. Na meranie tolerancie plôch s jedn˘m rozmerom presahujúcim
10 m sa v‰ak vÏdy volí lata dæÏky 4,0 m. PríloÏná lata sa môÏe prikladaÈ na plochu v ºubovolnom smere. Tolerancie name-
rané pod príloÏnou latou nesmú presiahnuÈ hodnoty uvedené v tabuºke.

Ak sú kladené zv˘‰ené nároky na rovinnosÈ plôch, je nutné ich
v ‰pecifikácií prác zvlá‰È dojednaÈ. Spôsob merania odch˘lok
(tolerancií) rovinnosti pomocou príloÏnej laty. (l = dæÏka
príloÏnej laty, x = odch˘lka od príloÏnej laty)

II.B.6 Dilatácia sadrokartónov˘ch kon‰trukcií

Dilatácia sadrokartónov˘ch kon‰trukcií sa vykonáva z dvoch dôvodov:
1) V miestach dilataãn˘ch ‰kár v nosnej kon‰trukcii budovy

V tomto prípade je nutné sadrokartónovej kon‰trukcii umoÏniÈ rovnakú dilatáciu, akú pripustí dilatácia v nosnej kon-
‰trukcii objektu.
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VzdialenosÈ meran˘ch bodov l (m) 0,1 1 2 4
Popis Medzné tolerancia x (mm)
Steny s hotov˘mi povrchmi a spodné strany stropov,
napr. omietnuté steny, obklady stien, podhºady 3 5 7 10
·tandardné vyhotovenie
Steny s hotov˘mi povrchmi a spodné strany stropov,
napr. omietnuté steny, obklady stien, podhºady 2 3 5 8
Vyhotovenie so zv˘‰en˘mi nárokmi

Hodnoty v tabuºke prevzaté z DIN 18 202
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2) Pri prekroãení plo‰n˘ch, prípadne dæÏkov˘ch limitov sadrokartónov˘ch kon‰trukcií
- maximálna dæÏka dilataãného úseku priamej sadrokartónovej kon‰trukcie je 15 m
- maximálna plocha dilataãného poºa sadrokartónovej kon‰trukcie je 100 m2.

V t˘chto prípadoch sa neoãakávajú v˘razné vzájomné posuny dilataãn˘ch úsekov. Postaãí preto iba preru‰enie podkon-
‰trukcie a sadrokartónového oplá‰tenia (prípadne je moÏné na dilataãnú ‰káru osadiÈ ‰peciálny dilataãn˘ profil). ëalej je
nutné urobiÈ dilatáciu v miestach náhlych zmien prierezu, príp. tvaru pohºadovej plochy (v˘razné v˘‰kové úskoky pri
stenách, pôdorysové odskoky, náhle zmeny pôdorysového tvaru pri podhºadoch). Pri vykonávaní dilatácie je potrebné dbaÈ
na skutoãnosÈ, Ïe dilatácia nesmie byÈ oslabením kon‰trukcie z hºadiska celistvosti, poÏiarnych, akustick˘ch, alebo hygienic-
k˘ch poÏiadaviek na danú kon‰trukciu. Typy na vykonávanie dilatácií sú uvedené v obrázkovej prílohe.

II.B.7 Zásady pre montáÏ poÏiarne odoln˘ch kon‰trukcií
a) Pre poÏiarne odolné kon‰trukcie je nutné pouÏívaÈ pripojovacie tesnenie z materiálov stupÀa horºavosti A, popr. B

(podºa. STN 73 0862), pripojovacie tesnenie stupÀa horºavosti C (penové, filcové) je moÏné pouÏiÈ za predpokladu, Ïe je
kryté zatmelením v plnej hrúbke oplá‰tenia.

b) Pri montáÏi poÏiarne odoln˘ch kon‰trukcií je nutné pouÏívaÈ sadrokartónové dosky predpísané v Praktiku poÏiarnej
ochrany Rigips a ìal‰ie materiály zo systému Rigips.

c) Je nutné dodrÏiavaÈ jednotlivé detaily napojenia na nadväzné kon‰trukcie podºa podkladov Rigips. Typy na rie‰enie jed-
notliv˘ch detailov sú uvedené v obrázkovej prílohe.

d) Pri viacvrstvovo oplá‰ten˘ch kon‰trukciách je nutné tmeliÈ ‰káry vo v‰etk˘ch vrstvách.
e) ·írka dilataãn˘ch ‰kár nesmie prekroãiÈ 20 mm.
f) Pri napojení na strop s oãakávan˘mi priehybmi nad 10 mm je nutné vytvoriÈ klzné napojenie. Pritom je nutné podloÏiÈ

UW profil prúÏkami sadrokartónu (pozri obrázky v prílohe).
g) ProtipoÏiarna kon‰trukcia musí byÈ celistvá, bez prestupov a in˘ch oslabení. Zabudované svietidlá, v˘plne otvorov a. i.

musia byÈ certifikované pre pouÏitie v poÏiarne odoln˘ch kon‰trukciách, alebo zakryté schválen˘mi krytmi.
h) Elektrokrabice zo samozhá‰avého materiálu sú prípustné za predpokladu, Ïe nie sú na protiºahl˘ch lícach umiestnené

oproti sebe.
i) Pri sadrokartónov˘ch podhºadoch je nutné dbaÈ na pouÏitie správnych závesov a kríÏov˘ch spojok, ako aj na predpísané

minimálne podvesenie podhºadu od nosného stropu.
j) Ak obsahuje daná kon‰trukcia vrstvu minerálnej izolácie, je nutné dbaÈ na jej celistvosÈ v celej ploche. ZároveÀ je nutné

dodrÏaÈ hrúbku, hustotu a typ minerálnej izolácie tak, aby tieto parametre boli v súlade so schválenou technickou doku-
mentáciou Rigips.

II.B.8 Zásady pre montáÏ zvukovo izolaãn˘ch kon‰trukcií
a) Po obvode kon‰trukcie podlepiÈ profily podkon‰trukcie pripojovacím tesnením. Pri podhºadoch a predsaden˘ch stenách

voliÈ pruÏné závesy a strmene.
b) Minerálna izolácia musí vypæÀaÈ celú plochu kon‰trukcie.
c) Pre dodrÏanie hodnôt nepriezvuãnosti nesmie byÈ rozpätie profilov podkon‰trukcie men‰ie neÏ 50 cm.
d) Nadväznosti jednotliv˘ch dielov deliacich kon‰trukcií (rohy a odboãenia prieãok) nesmú obsahovaÈ zbytoãné „akustické

mosty“. Niektoré typy sú uvedené v prílohe.
e) Je nutné preru‰iÈ plá‰te pri nadväzujúcich kon‰trukciách na úrovni deliacej kon‰trukcie, preru‰iÈ ná‰ºapnú vrstvu pod-

lahy pod deliacou prieãkou.
f) VoliÈ vhodné rie‰enie detailov nadväznosti prieãok a podhºadov, event. prieãok navzájom s ohºadom na obmedzenie

‰írenia hluku v kon‰trukcii.
g) ZvoliÈ v˘plne otvorov zodpovedajúce poÏiadavkám zvukovej izolácie.
h) MinimalizovaÈ poãet a voliÈ vhodné vyhotovenie prestupov akusticky izolaãn˘mi kon‰trukciami. Elektro krabice zabudo-

vané do prieãky nesmú byÈ na protiºahl˘ch lícach montované oproti sebe.

II.B.9 PouÏitie parozábrany
Parozábrana sa zriaìuje v prípadoch, keì kon‰trukcia Rigips má zatepºovaciu funkciu voãi vonkaj‰iemu prostrediu. Podºa
potreby sa zriaìuje parozábrana z hliníkovej, alebo polyetylénovej, príp. ‰peciálnej fólie. Parozábrana je vÏdy umiestnená
na „teplom“ líci tepelnej izolácie. Pritom môÏe byÈ umiestnená buì medzi podkon‰trukciou a tepelnou izoláciou, alebo
medzi podkon‰trukciou a sadrokartónov˘m oplá‰tením. V tom prípade sa na jej prichytenie pouÏívajú napr. terãe z oboj-
stranne lepiacej pásky. Pri montáÏi parozábrany je potrebné dbaÈ na to, aby jednotlivé pruhy boli prelepené na tento úãel
urãenou lepiacou páskou. Prekrytie musí byÈ orientované tak, aby do sadrokartónového oplá‰tenia nemohla preniknúÈ prí-
padná skondenzovaná vlhkosÈ. Zvolenie vhodnej parozábrany (veºkosÈ potrebného difúzneho odporu parozábrany) je
moÏné urobiÈ na základe tepelnotechnického v˘poãtu. Bez v˘poãtu je v prípade dostatoãného odvetrania stre‰nej kon‰truk-
cie odporúãaná ako dostatoãná parozábrana z fólie PE hrúbky 0,2 mm.
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II.C Prieãky a deliace steny vrátane in‰talaãn˘ch

Prieãky a deliace steny sú nenosné, samostatné interiérové kon‰trukcie urãené na ãlenenie interiéru na jednotlivé miest-
nosti. ·tandardná kon‰trukcia prieãok Rigips spæÀa v‰etky poÏiadavky akustické, poÏiarne a statické, vypl˘vajúce z ich
pouÏitia v bytov˘ch a obãianskych stavbách. Prehºad kon‰trukcií prieãok vrátane ich stavebno-fyzikálnych vlastností je uve-
den˘ v prílohe – Prehºad kon‰trukcií.

II.C.1 Postup montáÏe
Pred osadením prieãky sa preverí rovinnosÈ podlahy a stropu, a preveria sa v˘vody elektroin‰talácie ak má byÈ v prieãke
vedená. Prieãku je moÏné osadiÈ na hotovú podlahu iba za predpokladu, Ïe sa vykonajú nevyhnutné opatrenia na zame-
dzenie po‰kodenia jej povrchu, príp. opatrenia na zamedzenie ‰írenia kroãajového hluku.

A. Podkon‰trukcia z oceºov˘ch tenkostenn˘ch pozinkovan˘ch profilov 
Podkon‰trukcia prieãky je vytvorená z vodorovn˘ch vodiacich profilov UW a zvisl˘ch stæpikov (profilov CW). Stæpik (profil
CW) je vybaven˘ v stene stojky profilu pri oboch koncoch dvojicou nástrihov (H prelisy), ktoré je moÏné ºahko podºa potre-
by pri montáÏi vyhnúÈ. Nástrihy sú urãené na vedenie elektroin‰talácie, alebo in˘ch in‰talaãn˘ch vedení. 

Medzi vodiace profily UW sa osádzajú stæpiky CW upravené tak, Ïe ich dæÏka je o 10 – 20 mm, opt. 15 mm men‰ia ako svetlá
v˘‰ka miestnosti.

Otvory vo zvisl˘ch stojkov˘ch profiloch CW
Vo zvisl˘ch profiloch CW v prieãkach Rigips je moÏné vytváraÈ otvory pre prechody in‰talaãn˘ch vedení (napr. káblov pre
elektrorozvody). Maximálna veºkosÈ a vzájomná vzdialenosÈ otvorov je uvedená v norme DIN 18 182, ktorá stanovuje aj
ostatné vlastnosti a rozmerové parametre profilov pouÏívan˘ch v systémoch Rigips.

Pri koncoch profilov je moÏné vzájomnú vzdialenosÈ krajn˘ch dvoch otvorov zníÏiÈ na 150 mm.

Vodiace profily UW a zvislé profily CW pripevnené k nadväzujúcim kon‰trukciám sa jednostranne podlepia samolepiacim
pripojovacím tesnením Rigips, následne sú pripevnené k podlahe a stropu pomocou plastov˘ch natækacích hmoÏdiniek, prí-
padne in˘ch vhodn˘ch pripevÀovacích prostriedkov podºa druhu nadväzujúcich kon‰trukcií. PripevÀovacie prostriedky sú
rozmiestnené v rozostupoch maximálne 800 mm. Medzi vodiace profily UW sa osádzajú stæpiky CW upravené tak, Ïe ich
dæÏka je o 10 – 15 mm men‰ia ako svetlá v˘‰ka miestnosti. T˘m je eliminovan˘ vplyv moÏného prehybu stropu na kon‰truk-
ciu prieãky. VzdialenosÈ stæpikov sa volí podºa rozmeru dosiek oplá‰tenia, max. v‰ak 625 mm. Stæpiky sa osádzajú smerom
od obvodovej steny miestnosti tak, Ïe otvorená strana profilu CW zostáva v smere montáÏe, styk dvoch dosiek je uprostred
stæpika (profilu CW). ëal‰í stæpik sa osadí tak, aby stred príruby stæpika bol v strede dosky (podºa znaãiek na rube dosky). 
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Profil Otvor VzdialenosÈ otvorov
dæÏka x ‰írka (mm) (mm)

CW 50 50 x 35 500
CW 75 50 x 50 500
CW 100 50 x 50 500

10-20 mm, optim. 15 mm
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KaÏdá doska oplá‰Èenia je takto pripevnená na oboch hranách a uprostred ku stæpikom (profilom CW). Zvislé stæpiky sa 
s vodorovn˘mi vodiacimi profilmi UW obvykle vzájomne nespájajú. V zvlá‰tnych prípadoch je moÏné pozíciu CW profilov
pri montáÏi fixovaÈ o vodiace UW profily pomocou prestrihov vytvoren˘ch ‰peciálnymi klie‰Èami, skrutkami do plechu (typ
421), alebo prostredníctvom nitov. Podkon‰trukcia prieãok netvorí tuh˘ celok, ten vznikne aÏ po montáÏi a zatmelení
oplá‰tenia spolupôsobením podkon‰trukcie a oplá‰tenia prieãky.

Profily CW je moÏné nadstavovaÈ na dæÏku. Napojenie sa robí pomocou príloÏky z profilu UW dæÏky 1 000 mm. DæÏka prí-
loÏky sa rovnomerne rozdelí na obe strany styku. PríloÏka môÏe byÈ i z profilu CW ale opaãne orientovaného. PríloÏka
dæÏky 1 000 mm sa zasunie do nastavovan˘ch profilov tak, aby jej dæÏka bola rovnomerne rozdelená na obe strany styku.

Alternatívne je moÏné profil CW predæÏiÈ vzájomn˘m zasunutím oproti sebe orientovan˘ch profilov. DæÏka presahu je min.
500 mm. Na koncoch presahu a v strede sa profily vzájomne spoja nitmi, skrutkami do plechu alebo perforaãn˘mi
klie‰Èami.

Napojenie UA profilov sa robí pomocou príloÏky z rovnakého profilu UA dæÏky min. 500 mm. DæÏka príloÏky sa rovnomerne
rozdelí na obe strany styku. PríloÏka sa spojí s profilmi 8 ks skrutiek s matkou.

Príklady nadstavovania CW profilov

Spoje na susediacich stojkách nesmú byÈ v rovnakej v˘‰ke, je nutné ich v˘‰kovo vystriedaÈ. Napojenie je lep‰ie orientovaÈ
bliÏ‰ie k hornému, alebo spodnému okraju prieãky.

Ukladanie dosiek, ktoré nedosahujú na celú v˘‰ku miestnosti
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B. Podkon‰trukcia z reziva
Kon‰trukciu prieãky je moÏné namiesto z kovov˘ch profilov zostaviÈ z dreva. Podkon‰trukcia je vytvorená z vodorovn˘ch
upevÀovacích dreven˘ch profilov (spodn˘ a vrchn˘ vodorovn˘ vodiaci profil) a dreven˘ch zvisl˘ch stæpikov. Na vodorovné
drevené vodiace profily sa pred ich pripevnením k podlahe a stropu nalepí samolepiace pripojovacie tesnenie.

C. VloÏené kon‰trukcie
Podºa potreby a poÏiadaviek sa zabudujú do podkon‰trukcie steny montáÏne dosky, alebo ‰peciálne nosné stojany na pre-
nesenie síl od predpokladan˘ch bremien (um˘vadlo, záchodová misa, pisoár, bidet, ‰kolská tabuºa, regály, kuchynské linky
a pod...).

D. Oplá‰tenie a izolácia
Zásadne sa majú na oplá‰tenie pouÏívaÈ celé sadrokartónové dosky. VyuÏitie zvy‰kov dosiek je prípustné, je v‰ak 
nutné sa vyvarovaÈ pouÏitia t˘chto zvy‰kov vzájomne vedºa seba. Ak je to moÏné, dosky sa pouÏijú na celú v˘‰ku steny. Ak
presahuje v˘‰ka steny dæÏku dosky, je moÏné oplá‰tenie nastaviÈ doplnkom z ìal‰ej dosky. Pritom je nutné zaistiÈ, 
aby boli nadstavené ãasti v susedn˘ch poliach vystriedané a nedochádzalo tak k vytváraniu kríÏov˘ch ‰kár. Minimálne 
presadenie susedn˘ch prieãnych ‰kár dosiek a minimálna v˘‰ka pouÏitého prírezu dosky je 40 cm. Pri podlahe je vhodné
ponechaÈ 10 mm ‰káru, ktorá sa pri poÏiarne odoln˘ch kon‰trukciách vyplní tmelom.

D.1 Obkladanie prvej strany prieãky sa zaãína pri nad-
väzujúcej stene doskou plnej ‰írky. Dosky sa na stojky
priskrutkujú samorezn˘mi skrutkami predpísanej
dæÏky. Vzájomná vzdialenosÈ susedn˘ch skrutiek je ma-
ximálne 250 mm. Pri dvojvrstvovom oplá‰tení sa prvá
vrstva pripevÀuje so vzdialenosÈou skrutiek 750 mm.
Pre dosiahnutie potrebného vystriedania ‰kár sa dru-
há vrstva zaãína doskou poloviãnej ‰írky.

D.3 Pri oplá‰tení druhej strany prieãky sa zaãína dos-
kou poloviãnej ‰írky, takÏe oproti ‰káre prvej strany
prieãky sa nachádza na protiºahlom plá‰ti plná plocha
dosky.

D.2 Po oplá‰tení prvej strany steny a po uloÏení poÏa-
dovanej elektroin‰talácie, resp. in‰talácie zdravotnej
techniky sa do dutiny prieãky umiestni izolácia z mine-
rálnych vlákien. Medzipriestor sa izoluje v celej plo-
che. Ak izolaãn˘ materiál nevyplní celú hrúbku dutiny,
je nutné ho zabezpeãiÈ proti zosunutiu (napr. pomo-
cou závesu Pendex).

250 m
m

250 m
m

750 m
m

750 m
m



·TANDARDNÉ SYSTÉMY RIGIPS

Dosky oplá‰tenia prieãok a deliacich stien sa skrutkujú iba k zvisl˘m profilom CW, nikdy nie k vodorovn˘m profilom UW!

D.4 Po oplá‰tení nasleduje tmelenie ‰kár a hlaviãiek skrutiek. Tmelenie posledného (vrchného) oplá‰tenia sa robí vÏdy aÏ
po oplá‰tení oboch strán prieãky. Spôsob tmelenia je popísan˘ v samostatnej kapitole.

II.C.2 MontáÏ zárubní
Pri zabudovaní oceºovej zárubne je treba pouÏiÈ zárubÀu urãenú na montáÏ do sadrokartónov˘ch prieãok. Na upevnenie
dvern˘ch zárubní do steny je rozhodujúca svetlá v˘‰ka miestnosti, ‰írka otvoru a hmotnosÈ dverného krídla.

A. V˘‰ka miestnosti H ≤ 2 600 mm, hmotnosÈ dverí ≤ 25 kg, ‰írka otvoru ≤ 850 mm
PouÏijeme beÏné profily hrúbky plechu 0,6 mm. Podlahov˘ profil UW je v mieste dverného otvoru 
preru‰en .̆ Na oboch stranách zárubne musí byÈ profil UW ukotven˘ k podlahe dvomi pripevÀova-
cími prostriedkami. Stojky CW priliehajúce k zárubni sa spájajú s profilmi UW pri strope a podla-
he pomocou dvojíc prestrihov, nitov, alebo samorezn˘ch skrutiek typu 421 (LB). Nad dvern˘m
otvorom sa zabuduje preklad (v˘mena) z profilu UW. ·káry medzi doskami sa umiestnia vÏdy 
nad dvern˘m otvorom vo vzdialenosti aspoÀ 150 mm od boãného ostenia zárubne (je neprípust-
né, aby ‰kára prebiehala v jednej línii s boãn˘m ostením zárubne). Do nadpraÏia zárubne sa
umiestnia dve skrátené stojky CW, ktoré zaistia spojenie susedn˘ch dosiek. ZárubÀové profily CW
a preklad zárubne (profil UW) sa spoja s vloÏenou zárubÀou pomocou skrutiek do plechu min. 
∅ 3,9 mm (napr. typ 421 ∅ 4,2 x 13 mm), zaskrutkovan˘ch do zárubÀov˘ch príponiek (2 skrutky na
jednu príponku). Ak je v prieãke pouÏitá minerálna izolácia, je z dôvodu zachovania nepriezvuã-
nosti nutné vyplniÈ minerálnou izoláciou, rovnako dutinu medzi zárubÀou a profilmi.

B.V˘‰ka miestnosti H ≤ 2800 mm, hmotnosÈ dverí ≤ 25kg, ‰írka otvoru ≤ 850 mm 
PouÏijeme beÏné profily hrúbky plechu 0,6 mm. Podlahov˘ profil UW je v mieste dverného otvoru
preru‰en .̆ Na oboch stranách zárubne musí byÈ profil UW ukotven˘ k podlahe dvoma pripevÀo-
vacími prostriedkami. Stojky CW priliehajúce k zárubni sa spoja s profilmi UW pri strope a podla-
he pomocou dvojíc prestrihov, nitov, alebo samorezn˘mi skrutkami typu 421 (LB). Nad dvern˘m
otvorom sa zabuduje preklad (v˘mena) z profilu UW. ·káry medzi doskami sa umiestnia vÏdy 
nad dvern˘m otvorom vo vzdialenosti aspoÀ 150 mm od boãného ostenia zárubne (je neprípust-
né, aby ‰kára prebiehala v jednej línii s boãn˘m ostením zárubne). Do nadpraÏia zárubne sa
umiestnia dve skrátené stojky CW, ktoré zaistia spojenie susedn˘ch dosiek. ZárubÀové profily CW
a preklad zárubne (profil UW) sa spoja s vloÏenou zárubÀou pomocou skrutiek do plechu min. 
∅ 3,9 mm (napr. typ 421 ∅ 4,2 x 13 mm), zaskrutkovan˘ch do zárubÀov˘ch príponiek (dve skrutky
na jednu príponku). Po pripevnení zárubne k profilom sa zárubÀové profily CW zaklopia pomo-
cou profilov UW – vytvoria sa tzv. krabicové nosníky. Ak je v prieãke pouÏitá minerálna izolácia, je
z dôvodu zachovania nepriezvuãnosti nutné vyplniÈ minerálnou izoláciou, rovnako dutinu medzi
zárubÀou a profilmi, a dutiny krabicov˘ch nosníkov.
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C. Pri prekroãení parametrov pozri B) 
Pre steny vy‰‰ie ako 2800 mm, dverové otvory ‰ir‰ie ako 850 mm, alebo dverné krídla hmotnosti
vy‰‰ej ako 25 kg sa na pripevnenie zárubne pouÏije podkon‰trukcia z profilov UA (hrúbky plechu 
2 mm), pripojen˘ch pomocou ‰peciálnych uholníkov. Tieto uholníky musia byÈ k stropu a podlahe
pripevnené nosn˘m ukotvením. V miestach ukotvenia je nutné preru‰iÈ profil UW. Uholníky sú 
s profilmi UA spojené zoskrutkovaním pomocou dvojíc skrutiek M8 s matkou.

Alternatívne je moÏné pouÏiÈ na ukotvenie profilov UA namiesto skrutkovacích pripojovacích 
uholníkov uholníky násuvné, ktoré sú do UA profilov iba nasunuté. K podlahe a ku stropu sú ná-
suvné uholníky pripojené len poziãn˘m ukotvením (plastové hmoÏdinky ∅ 8 mm, ktoré sú príslu-
‰enstvom násuvn˘ch uholníkov). V tomto prípade nie je nutné preru‰iÈ profil UW.

Pri zabudovaní zárubne do prieãky pomocou profilov UA potom platia pre hmotnosÈ dverového
krídla nasledujúce limity: Profil UA 50 – hmotnosÈ dverného krídla max. 50 kg

Profil UA 75 – hmotnosÈ dverného krídla max. 75 kg
Profil UA 100 – hmotnosÈ dverného krídla max. 100 kg

D. Zabudovanie dreven˘ch (obloÏkov˘ch) zárubní

Platia obmedzujúce podmienky ako pozri. B) pre zárubne oceºové. Odporúãa sa pouÏiÈ profily UW ako stojky, zabudovaÈ
ich otvorenou stranou k zárubni a vyplniÈ ich drevenou vloÏkou. T˘m môÏe byÈ vykonané pripevnenie zárubne tradiãn˘m
spôsobom.

II.C.3 In‰talaãné steny

In‰talaãné steny sú ‰peciálne druhy prieãok. Sú pouÏívané v prípadoch, keì vnútri kon‰trukcie
treba viesÈ rozmernej‰ie in‰talácie.

In‰talaãné prieãky sa montujú na dvojitú podkon‰trukciu. Vzdialenosti medzi obomi kon-
‰trukciami sa volia podºa rozmeru in‰talaãn˘ch vedení umiestnen˘ch v stene. Zvislé profily
oboch kon‰trukcií sa umiestÀujú vedºa seba tak, aby ich bolo moÏné vzájomne spriahnuÈ a vy-
tvoriÈ t˘m kompaktn˘ celok. Spriahnutie sa robí v tretinách v˘‰ky kon‰trukcie pripojovacími
príloÏkami. PríloÏky v˘‰ky najmenej 300 mm sú vytvorené zo sadrokartónov˘ch dosiek RBI (RFI)
a priskrutkované k zvisl˘m profilom, kaÏdá najmenej tromi skrutkami. In‰talaãné steny sú
oplá‰tené z oboch strán dvomi vrstvami dosiek RBI, poprípade RFI hrúbky 12,5 mm. 

Zavesovanie zariaìovacích predmetov a sanitárnych in‰talácií, ochrana proti vode a vlhkosti, 
povrchové úpravy keramick˘mi obkladmi sú opísané v samostatn˘ch kapitolách.

II.C.4 Oblúkové steny

Oblúkové steny, prípadne steny so zakriven˘m pôdorysom sa montujú zo ‰tandardn˘ch
prvkov s pouÏitím dosiek RIFLEX. Podlahové a stropné profily, ktoré urãujú tvar steny, 
sú vytvorené z profilov UW. Profily UW sa s ohºadom na polomer zaoblenia nastrihnú,
vybavia sa pripojovacím tesnením a pripevnia k podlahe a ku stropu. Zvislé profily CW sú
umiestnené vo vzájomn˘ch rozostupoch 300 mm. Dosky RIFLEX sa oh˘bajú za sucha a vÏdy
vo svojom pozdæÏnom smere – na prieãke sa dosky montujú vodorovne, pozdæÏnou hranou
kolmo na zvislé prvky kon‰trukcie. Prieãne hrany dosiek sa stykujú na profiloch.

Pre dosky hrúbky 6 mm je najmen‰í polomer ohnutia 600 mm vnútri oblúku a 1000 mm pre oplá‰tenie vonkaj‰ej strany
oblúku. Pre dosky hrúbky 10 mm – potom 1400 mm pre oplá‰tenie vo vnútri oblúku a 2500 mm pre oplá‰tenie vonkaj‰ej
strany oblúku. Dosky sa skrutkujú na zvislé profily CW pomocou skrutiek typu 212 (TN). Pre vonkaj‰iu (lícnu) vrstvu dosiek
je maximálna vzdialenosÈ skrutiek 200 mm, pri viacvrstvovom oplá‰tení sa podkladové (vnútorné) vrstvy skrutkujú v max.
vzdialenostiach 400 mm.

Na detaile je ukázané napojenie oblúkovej ãasti prieãky oplá‰tenia jednou vrstvou RIFLEX 6 mm na priamu ãasÈ s oplá‰-
tením hrúbky 12,5 mm – doska RIFLEX je na profile podloÏená prúÏkom hrúbky 6 mm.

Pri viacvrstvovom oplá‰tení sa podkladné (vnútorné) vrstvy dosiek montujú na tesn˘ zraz. Medzi
doskami vonkaj‰ej (lícovej) vrstvy dosiek sa odporúãa ponechaÈ ‰káry ‰írky 1 – 2 mm. Na tmelenie
‰kár sa pouÏije tmel RIDURIT (alternatívne je moÏné pouÏiÈ i tmel VARIO), vÏdy s pouÏitím v˘stuÏnej
pásky.

Pri zv˘‰en˘ch nárokoch na kvalitu povrchu (‰peciálne svetelné pomery, mimoriadne nároãné 
povrchové úpravy) sa odporúãa vykonaÈ dvojnásobné oplá‰tenie, poprípade plnoplo‰né tmelenie
‰peciálnymi materiálmi.

·TANDARDNÉ SYSTÉMY RIGIPS
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II.D Stropné podhºady 

Funkcie stropn˘ch podhºadov:
– uzavretie spodnej ãasti stropu (strechy)
– zníÏenie svetlej v˘‰ky miestnosti
– zakrytie in‰talaãn˘ch vedení
– zlep‰enie tepelno izolaãn˘ch vlastností
– zlep‰enie zvukovo izolaãn˘ch vlastností
– zv˘‰enie poÏiarnej odolnosti stropnej kon‰trukcie
– vplyv na architektonick˘ v˘raz interiéru

Prehºad kon‰trukcií vrátane ich stavebno-fyzikálnych vlastností je uveden˘ v prílohe.

II.D.1 Postupy montáÏe

II.D.1.1 Súhrnn˘ pracovn˘ postup
1) Horizontálne a vertikálne rozmeranie kon‰trukcie podhºadu (váhorys, kontrola rovinnosti nosného stropu, nadväznosÈ

na otvory a prestupy, rozmeranie kotviacich miest na nosnom strope, príp. obvodov˘ch stenách pre ukotvenie pod-
kon‰trukcie podhºadu).

2) Pripevnenie závesov do nosného stropu treba vykonaÈ zodpovedajúcimi pripevÀovacími prostriedkami. Odporúãaná
najmen‰ia skú‰obná sila na vytrhnutie závesu je 1,2 kN. MontáÏ jednotliv˘ch prvkov podkon‰trukcie vrátane príp. vloÏe-
nia minerálnej izolácie, podrobnej‰ie uvádza ìal‰ia kapitola.

3) MontáÏ oplá‰tenia vrátane zatmelenia v‰etk˘ch vrstiev oplá‰tenia a vybrúsenia pohºadovej plochy podhºadu – pri
oplá‰tení podhºadu sa dosky montujú zásadne pozdæÏnou hranou kolmo na smer montáÏnych profilov. Prvú osnovu lát
tvoria tzv. nosné laty, k t˘mto latám sa pripevní v kolmom smere druhá osnova lát (tzv. montáÏne laty) pomocou skru-
tiek Rigips dæÏky 55 mm. Prieãne hrany dosiek nesmú tvoriÈ kríÏové ‰káry. Susedné dosky musia byÈ montované s odsa-
dením najmenej o jednu vzdialenosÈ profilov.

Pre oplá‰tenie a tmelenie platia zásady opísané v predchádzajúcich kapitolách.

II.D.1.2 Postupy montáÏe jednotliv˘ch druhov podkon‰trukcie podhºadu
Jednotlivé podhºady sa od seba odli‰ujú druhom podkon‰trukcie podhºadu a spôsobom pripevnenia na nosn˘ strop.

A. Obklad stropu – postup montáÏe podkon‰trukcie
Obklad stropu je druh podhºadu, keì podkon‰trukcia priamo súvisí s nosn˘m stropom. Kon‰trukcia je tvorená dreven˘mi
latami, ktoré sú usporiadané do jednoduchej alebo dvojitej podkon‰trukcie, alebo tenkostenn˘mi oceºov˘mi profilmi CD,
Rigistil, príp. profily HUT, ktoré sú usporiadané do jednoduchej podkon‰trukcie. Predpokladom obloÏenia stropu je dosta-
toãne rovn˘ nosn˘ strop. V opaãnom prípade sa musí pouÏiÈ pripevnenie pomocou závesov, umoÏÀujúcich rektifikáciu
(priamy záves na profily CD alebo Rigistil, nastaviteºn˘ strmeÀ).

A.1 Drevená jednoduchá podkon‰trukcia
1) Rozmeranie kotviacich miest na nosnom strope.
2) Prichytenie dreven˘ch lát príslu‰ného prierezu, montáÏnych lát. Do betónového alebo keramického stropu sa pouÏijú

‰peciálne kovové hmoÏdinky na laty, do dreveného trámového stropu sa kotvia pomocou ‰peciálnych skrutiek Rigips 
∅ 5,5 x 90 mm (Typ 212). Pri nerovnom strope sa pouÏijú v mieste prichytenia podkon‰trukcie vyrovnávacie podloÏky,
alebo sa na prichytenie lát pouÏijú priame závesy alebo nastaviteºné strmene. Tieto závesy sa pripevnia do betónového,
alebo keramického stropu ‰peciálnymi kovov˘mi hmoÏdinkami, do dreveného stropu pomocou ‰peciálnych závesov˘ch
skrutiek ∅ 5 mm (FN). Parametre podkon‰trukcie (profily lát, vzdialenosÈ kotviacich miest na late, vzdialenosÈ lát) pozri
obrázky a prílohu – prehºad kon‰trukcií.

A.2 Drevená dvojitá (kríÏová) podkon‰trukcia
Drevená dvojitá podkon‰trukcia je v˘hodná s ohºadom na men‰í
poãet kotviacich miest voãi nosnému stropu v porovnaní s jed-
noduchou podkon‰trukciou. Pracovn˘ postup je zhodn˘ ako 
v predchádzajúcom prípade. Prvú osnovu lát tvoria tzv. nosné
laty, k t˘mto latám sa pripevní v kolmom smere druhá osnova
lát (tzv. montáÏne laty) pomocou skrutiek Rigips dæÏky 55 mm.
Parametre podkon‰trukcie (profily montáÏnych a nosn˘ch lát,
vzdialenosÈ kotviacich miest na nosn˘ch latách, vzdialenosÈ
montáÏnych a nosn˘ch lát) viì. obrázky a príloha – prehºad
kon‰trukcií.
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A.3 Jednoduchá podkon‰trukcia z oceºov˘ch tenkostenn˘ch profilov
1) Rozmeranie kotviacich miest na nosnom strope.
2) Po vyt˘ãení váhorysu sa pripevní po obvode miestnosti

obvodov˘ profil UD, alebo Rigistil U pomocou natækacích hmoÏdiniek. Ak
nie je moÏné pouÏiÈ obvodov˘ profil (fabion, ...), namontujú sa krajné pro-
fily CD alebo Rigistil C do blízkosti obvodov˘ch stien tak, aby voºn˘ koniec
sadrokartónovej dosky pri stene nebol dlh‰í ako 150 mm.

3) Pripevnenie profilov CD (montáÏnych profilov).

Do betónového alebo keramického stropu sa na kotvenie pouÏívajú ‰peciálne
kovové hmoÏdinky, do dreveného trámového stropu sa pouÏijú ‰peciálne zá-
vesné skrutky Rigips ∅ 5 mm (FN). Pri dostatoãne rovnom nosnom strope sa
pripevnia profily CD prostredníctvom tzv. jazdca – pozri obr. 

Pri nerovnom strope sa pouÏijú na prichytenie profilov CD priame závesy, alebo nastaviteºné strmene – pozri obr. Nadpo-
jenie profilov CD sa urobí pomocou spojok. Jednotlivé spojky susedn˘ch dvoch profilov sa vystriedajú min. o 1 200 mm 
(o ‰írku dosky). 

Alternatívne je moÏné na jednoduchú podkon‰trukciu namiesto profilov CD pouÏiÈ profily HUT, ktoré sa prichytávajú 
k nosnému stropu pomocou skrutiek, alebo kovov˘ch hmoÏdiniek za pozdæÏne príruby profilu bez pouÏitia závesov. Pri 
nerovnostiach treba profil v mieste prichytenia podloÏiÈ. Rozmerové parametre takejto podkon‰trukcie sú zhodné ako 
pri pouÏití profilov CD. Obvodov˘ profil sa v tomto prípade zásadne nepouÏíva. Krajn˘ profil HUT sa montuje vÏdy 
max. 150 mm od obvodovej steny. Parametre podkon‰trukcie (vzdialenosÈ kotviacich miest na profile, vzdialenosÈ profilov)
pozri Obrázky a príloha – prehºad kon‰trukcií.

B. Postup montáÏe podkon‰trukcie zaveseného podhºadu
Zavesen˘ podhºad sa montuje na dvojitú podkon‰trukciu z tenkosten-
n˘ch oceºov˘ch profilov CD, prípadne dreven˘ch lát. Takáto podkon-
‰trukcia je zavesená niektor˘m druhom systémov˘ch závesov na nosn˘
strop. Na pripevnenie závesov do betónového alebo keramického stropu
sa pouÏívajú ‰peciálne kovové hmoÏdinky, do dreveného trámového
stropu sa pouÏijú ‰peciálne závesné skrutky Rigips ∅ 5 mm (FN).           

B.1 Zavesen˘ podhºad – drevená dvojitá podkon‰trukcia
1) Rozmeranie kotviacich miest na nosnom strope.
2) Prichytenie tiahla systémového závesu príslu‰nej dæÏky podºa poÏadovaného zvesenia

Druh závesu sa volí podºa odolnosti na vzper:
Bez vzperu - pérov˘ r˘chlozáves na drevo
So vzperom - nonius na drevo

3) MontáÏ nosn˘ch hranolov – pripevnenie spodného dielu závesu dvo-
jicou skrutiek na nosné hranoly a ich zavesenie a predbeÏné vyrov-
nanie. Susedné závesy sú pripevnené na opaãn˘ bok hranolov – vy-
striedané, s ohºadom na vyrovnanie excentricity závesu voãi hranolu.

4) Na nosné hranoly sa pripevní v kolmom smere dolná osnova lát (tzv.
montáÏne laty) pomocou skrutiek Rigips dæÏky 55 mm a podkon‰truk-
cia sa definitívne vyrovná.          

Jazdec CD – profilu Nastaviteºn˘ strmeÀ Priamy záves Spojovací kus

·TANDARDNÉ SYSTÉMY RIGIPS
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Pri zavesenom podhºade s drevenou dvojitou podkon‰trukciou sa obvykle na obvodové steny namontuje obvodová lata,
prvá krajná montáÏna lata je umiestnená max. 150 mm od obvodovej steny.

Parametre podkon‰trukcie (profily montáÏnych a nosn˘ch lát, vzdialenosÈ kotviacich miest na nosn˘ch latách, vzájom-
ná vzdialenosÈ montáÏnych a nosn˘ch lát) pozri obrázky a prílohu – prehºad kon‰trukcií.

B.2 Zavesen˘ podhºad – dvojitá podkon‰trukcia z profilov CD
1) Rozmeranie kotviacich miest na nosnom strope.
2) Prichytenie tiahel systémového závesu príslu‰nej dæÏky podºa poÏadovaného zvesenia.

Druh závesu sa volí podºa:
- hmotnosti podhºadu do 25 kg/záves – ploché závesy

do 40 kg/záves – ‰tvorbodové závesy
- poÏiarnej odolnosti pri poÏiarnom zaÈaÏení z medzipriestoru nie je moÏné pouÏiÈ perové r˘chlozávesy 
- odolnosti na vzper bez vzperu – perov˘ a posuvn˘ záves

so vzperom – nonius

3) MontáÏ nosn˘ch profilov CD – pripevnenie spodného dielu závesu na tiahlo a nasadeniu profilu CD, ich predbeÏné
vyrovnanie.

4) Na nosné profily CD sa pripevní v kolmom smere druhá osnova profilov (tzv. montáÏne profily) pomocou kríÏov˘ch spo-
jok, ãi dvojice uhlov˘ch kotiev a podkon‰trukcia sa definitívne vyrovná.

KríÏové spojky sa volia podºa hmotnosti podhºadu:
- uhlová kotva - pre podhºad do 30 kg/m2

- kríÏová r˘chlospojka - pre podhºad nad 30 kg/m2

- zosilnen˘ rohov˘ záves - pre podhºad nad 30 kg/m2

PozdæÏne napojenie profilov CD sa vykoná pomocou spojok. Jednotlivé spoje profilov sú pri susedn˘ch dvoch profiloch vy-
striedané minimálne o 1200 mm.

Pri zavesenom podhºade s dvojitou podkon‰trukciou z profilov CD sa obvykle na obvodové steny montuje obvodov˘ pro-
fil UD, prichyten˘ na obvodovú zvislú stenu natækacími hmoÏdinkami vo vzdialenostiach do 80 cm a podlepen˘ pripojo-
vacím tesnením.

V prípade, keì sa obvodov˘ profil nemontuje, alebo sa k nemu oplá‰tenie nepripevÀuje (napr. s ohºadom na dilatáciu
podhºadu blíÏiaceho sa rozmermi maximálnej veºkosti dilataãného celku), je krajn˘ montáÏny profil osovo vzdialen˘ 
od obvodovej steny max. 150 mm.

Parametre podkon‰trukcie (vzdialenosÈ kotviacich miest na nosn˘ch latách, vzdialenosÈ montáÏnych a nosn˘ch lát)
pozri obrázky a prehºad kon‰trukcií v prílohe.

Perov˘ r˘chlozáves Nonius Posuvn˘ záves Perov˘ r˘chlozáves 
‰tvorbodov˘

Uhlová kotva KríÏová spojka Zosilnen˘ rohov˘ záves (klips)
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II.D.2 Oblúkové podhºady

Oblúkové a zvlnené podhºady a klenby sa montujú na pripravenú tvarovanú kon‰trukciu s pouÏitím dosiek RIFLEX. Kon-
‰trukcia podhºadu sa robí z montáÏnych profilov CD, ohybn˘ch profilov HUT 60/7, kríÏov˘ch spojok a závesov Nonius.

Tvar zaoblenia sa vytvorí pomocou ohybn˘ch profilov HUT 60/7, pripevnen˘ch na strop (prípadne na stenu) 
prostredníctvom závesu Nonius (nutná odolnosÈ na vzper). Spolu so spodn˘m dielom závesu Nonius (variant pre drevo) sa 
na profil HUT priskrutkuje skrutkami M5x16 kríÏová spojka. Maximálna vzdialenosÈ nosn˘ch ohybn˘ch profilov 
je x = 1000 mm. Po zostavení sa na kríÏové spojky nasadia pozdæÏne profily CD. VzdialenosÈ profilov CD pozdæÏnej osnovy
je potrebné prispôsobiÈ polomeru oblúku R.

Maximálna prípustná vzdialenosÈ je y = 500 mm, pri najmen‰om dovolenom polomere 600 mm a pri nárokoch na poÏiar-
nu odolnosÈ potom y = 300 mm.

Dosky RIFLEX sa oh˘bajú za sucha a vÏdy vo svojom pozdæÏnom smere – na
podhºade sa dosky montujú prieãne, pozdæÏnou hranou kolmo na osnovu
montáÏnych profilov CD. Prieãne hrany sa stykujú na profile. Pre dosky
hrúbky 6 mm je najmen‰í polomer ohnutia R = 600 mm pre oplá‰tenie vo
vnútri oblúka a 1 000 mm pre oplá‰tenie vonkaj‰ej strany oblúka, pre dosky
hrúbky 10 mm potom R = 1400 mm pre oplá‰tenie vo vnútri oblúka a 2500
mm pre oplá‰tenie vonkaj‰ej strany oblúka. Dosky sa skrutkujú na montáÏne
profily pomocou skrutiek typu 212 (TN). Pre vonkaj‰iu (lícnú) vrstvu dosiek je
maximálna vzdialenosÈ skrutiek 200 mm, pri viacvrstvovom plá‰tení sa pod-
kladné (vnútorné) vrstvy skrutkujú v max. vzdialenostiach 400 mm.

Pri viacvrstvovom oplá‰tení sa podkladné (vnútorné) vrstvy dosiek montujú na tesn˘ zraz. Medzi doskami vonkaj‰ej (lícnej)
vrstvy sa odporúãa ponechaÈ ‰káry ‰írky 1 – 2 mm. Na tmelenie ‰kár sa pouÏije tmel RIDURIT (alternatívne je moÏné pouÏiÈ
i tmel VARIO), vÏdy s pouÏitím v˘stuÏnej pásky.

Pri zv˘‰en˘ch nárokoch na kvalitu povrchu (‰peciálne svetelné pomery, mimoriadne nároãné povrchové úpravy) sa
odporúãa urobiÈ dvojnásobné oplá‰tenie, prípadne plnoplo‰né tmelenie ‰peciálnymi materiálmi.

II.E Podkrovia 

Podkrovie Rigips je horizontálna, ‰ikmá a vertikálna obvodová kon‰trukcia, tvoriaca vnútorn˘ obál kon‰trukcie krovu. Pre-
hºad kon‰trukcií podkrovia vrátane ich stavebno fyzikálnych vlastností je uveden˘ v prílohe – prehºad kon‰trukcií.

II.E.1  Prevetranie izolácie

Na zamedzenie ‰kôd spôsoben˘ch kondenzáciou pár a vlhkosti v stre‰-
nom plá‰ti je Ïiadúce pouÏiÈ parozábranu a riadiÈ sa pravidlami stano-
ven˘mi v˘robcom izolácií a t˘chto fólií. Ak nie je stre‰ná kon‰trukcia
presnej‰ie opísaná v projekte, odporuãúãa sa dodrÏaÈ nasledujúce
pokyny:

- zachovaÈ najmenej 20 mm voºného priestoru nad zabudovan˘mi
tepelno izolaãn˘mi vrstvami pre ich prevetranie do exteriéru,

- umoÏniÈ prívod a odvod vzduchu z vetracej dutiny do voºného pries-
toru otvormi pri odkvapovej hrane a v hrebeni – 200 cm2/m dæÏky.

II.E.2  Postup montáÏe

1) Medzi krokvy sa vloÏí tepelno izolaãná vrstva z minerálnej izolácie ‰írky cca o 10 – 20 mm väã‰ej, ako je svetlá vzdialenosÈ
krokiev. Odporúãaná hrúbka tepelnej izolácie je min. 160 mm.

2) Na stropnú a ‰ikmú trámovú kon‰trukciu sa pripevní podkon‰trukcia: VzdialenosÈ montáÏnych profilov, príp. hranolov
je max. 500 mm.

A) Podkon‰trukcia z dreven˘ch lát, priskrutkovan˘ch pomocou skrutiek ∅ 5,5 x 90 mm (Typ 212). Pri nerovnostiach na
krokvách je moÏné podkon‰trukciu vyrovnaÈ podloÏením, alebo pouÏiÈ nastaviteºné strmene na vyrovnanie.

B) Podkon‰trukcie z profilov CD, alebo Rigistil C, prichyten˘ch pomocou nastaviteºn˘ch strmeÀov, alebo boãn˘ch krok-
vov˘ch závesov (sa pouÏijú na pripevnenie ‰peciálne závesné skrutky Rigips FN ∅ 5 mm).

x

y
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·TANDARDNÉ SYSTÉMY RIGIPS

Po obvode (na ‰títov˘ch stenách) je moÏné pred montáÏou profilov CD ãi Rigistil C pripevniÈ obvodov˘ profil UD (poprí-
pade Rigistil U) pomocou plastov˘ch natækacích hmoÏdiniek.

3) MontáÏ parozábrany, prichytenej pomocou terãov z obojstranne lepiacej pásky na profily, alternatívne prisponkovanej
na drevené laty. Parozábranu je moÏné montovaÈ v niektor˘ch prípadoch i pred montáÏou podkon‰trukcie (nie je moÏ-
né pri pouÏití boãn˘ch krokvov˘ch závesov – bola by poru‰ená tesnosÈ parozábrany). Styky parozábrany treba prelepiÈ.

4) Oplá‰tenie sadrokartónov˘mi doskami. Dosky sa montujú zásadne pozdæÏnou hranou kolmo k smeru montáÏnych pro-
filov, príp. hranolov.

5) Zatmelenie ‰kár (pozri. samostatnú kapitolu).

Boãná predstena je urobená ako predsadená stena voºne stojaca, prípadne predsadená stena na strmene (podºa konkrét-
nej dispozície).

Vrstva tepelnej izolácie prebieha buì v stre‰nej rovine aÏ k pomúrnici (boãná predstena má iba estetickú funkciu), alebo
zo stre‰nej roviny na boãnú predstenu a zakrytú ãasÈ podlahy. V kaÏdom prípade nesmie prísÈ ku vzniku tepeln˘ch mostov.
Parotesná zábrana pokraãuje aÏ k pomúrnici ku odkvapovej hrane strechy.

II.F Obklady stien, predsadené steny

Sú budované stavebn˘m procesom suchej v˘stavby pre potrebu:
- estetického vylep‰enia jestvujúcich povrchov stien a prieãok
- zv˘‰enia hodnôt tepelno izolaãn˘ch vlastností jestvujúcich prieãok
- zv˘‰enia hodnôt akustick˘ch vlastností obvodov˘ch stien
- vytvorenia medzipriestoru pre vedenie i‰talácií

Obklady stien sa montujú na podkon‰trukciu, alebo lepia pomocou lepiaceho tmelu Rifix, vÏdy v‰ak priamo súvisia s pod-
kladnou vertikálnou kon‰trukciou. Predsadené steny montované na podkon‰trukciu:
A) Predsadené steny na strmene – spriahnuté s podkladnou vertikálnou kon‰trukciou
B) Predsadené steny voºne stojace – nezávislé od podkladnej vertikálnej kon‰trukcie

Stabilita obkladu stien a predsaden˘ch stien na strmene je daná stabilitou pôvodnej steny. Prehºad kon‰trukcií vrátane ich
stavebno-fyzikálnych vlastností je uveden˘ v prílohe.
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II.F.1 Postup montáÏe lepen˘ch kon‰trukcií

Opisovanú technológiu lepenia je moÏné pouÏiÈ pre súvislú podkladnú kon‰trukciu.

1) PripravenosÈ stavby
Pre úspe‰né lepenie sadrokartónov˘ch dosiek Rigips musí podklad spæÀaÈ niekoºko predpokladov:

- stabilita podkladu (nesmú sa vyskytovaÈ „Ïivé praskliny“)
- súdrÏnosÈ povrchu
- zamedzenie vnikania vlhkosti (podklad musí byÈ such˘ a nezamrznut ,̆ max. vlhkosÈ podkladu 4%)
- obmedzená pra‰nosÈ a nasiakavosÈ podkladu (podklady s vy‰‰ou nasiakavosÈou, alebo pra‰né podklady je nutné o‰etriÈ

pouÏitím prípravku Rikombi – Grund)
- je nutné odstrániÈ separaãné prípravky po oddebnení betónového povrchu a tento povrch riadne odmastiÈ
- sklovito hladké, nenasiakavé povrchy je moÏné pre lepenie prispôsobiÈ apliká-

ciou ‰peciálneho náteru Rikombi-Kontakt

2) Rozmie‰anie lepiacej malty
Lepiaca malta Rifix sa po nasypaní do vody mie‰a, najlep‰ie pomocou silnej nízko-
otáãkovej v⁄taãky s mie‰acou metlou. Je nutné dbaÈ na správnu konzistenciu malty.
DæÏka spracovateºnosti je minimálne 45 minút od rozmie‰ania.

3) Malta sa naná‰a na rub dosiek oplá‰tenia vo forme terãov. Tieto terãe sú usporia-
dané do troch radov pri pozdæÏnych hranách dosky a v pozdæÏnej osi dosky. VzdialenosÈ
jednotliv˘ch terãov v rade je cca 30 – 35 cm. Hrúbka terãov je v rozmedzí 10 – 40 mm.
Alternatívne je moÏné naniesÈ lepiacu maltu na podkladn˘ povrch. Tento postup je
v˘hodn˘ pri lepení na starú nesúdrÏnú omietku, kedy polohu jednotliv˘ch terãov je
nutné predom rozmeraÈ na podklad a potom iba tieto miesta pred lepením oklepaÈ,
oãistiÈ a o‰etriÈ penetraãn˘m náterom Rikombi – Grund. Spotreba lepidla závisí od
rovinnosti povrchu. Pohybuje sa v rozmedzí 4 – 8 kg/m2. Maximálna odch˘lka od rovin-
nosti podkladu je 30 mm. Pri väã‰ích nerovnostiach sa poloha dosiek rozmeria na pod-
kladovú stenu a vyznaãia sa zvislé pruhy na lepenie. V miestach priehlbín vo vyznaãe-
n˘ch pruhoch je nutné vyrovnaÈ podklad pomocou vopred nalepen˘ch zvisl˘ch pruhov
sadrokartónu. Alternatívne je moÏné najskôr nalepiÈ pruhy sadrokartónu na celú v˘‰-
ku miestnosti a tieto poriadne vyrovnaÈ. Potom je moÏné následne lepiÈ oplá‰tenie zo
sadrokartónov˘ch dosiek iba do tenkej vrstvy sadrového ‰pachtºovacieho tmelu, nane-
seného zubatou stierkou bez potreby ìal‰ieho vyrovnávania.

4) Na oplá‰tenie sa pouÏijú dosky, ktor˘ch dæÏka je o cca 15 – 20 mm krat‰ia, ako svetlá
v˘‰ka miestnosti. Takto upravené dosky sú po nanesení terãov lepiacej malty Rifix
osádzané na stenu na podklady hrúbky cca 10 mm, takÏe pri podlahe a strope zostane
medzera cca 10 mm, vhodná na optimálne rovnanie dosiek a odvetranie vlhkosti z le-
piacej malty. Koneãné vyrovnanie dosiek sa urobí pomocou vyrovnávacích lát a po-
klepávaním gumov˘m kladivom. Doba tvrdnutia Rifixu je závislá na teplote a vlhkosti.
Odporúãaná technologická prestávka na vyzretie lepiaceho tmelu je podºa konkrét-
nych podmienok 12 aÏ 24 hodín. Na rozdiel od skrutkovan˘ch sadrokartónov˘ch
kon‰trukcií sa nemusí vystriedaÈ pozdæÏna hrana dosky so zvislou hranou otvoru 
min. o 150 mm. Dilatáciu je nutné vyhotoviÈ v mieste dilatácie podkladovej kon‰truk-
cie. Pri aplikácii dosiek Rigitherm sa odporúãa pouÏiÈ na ich delenie jemnozubovú
pílku. Pri lepení dosiek Rigitherm (s vrstvou izolácie z minerálnych vlákien) sa
odporúãa naná‰aÈ lepiaci tmel v dvoch krokoch:

- v prvom kroku sa na rub dosiek vtlaãia súvislé pruhy tenkej vrstvy lepiacej malty
‰írky cca 15 cm

- v druhom kroku sa na tieto pruhy (ak sú e‰te v ãerstvom stave) nanesú terãe lepia-
cej malty. ëal‰í postup je zhodn˘ s lepením ostatn˘ch dosiek.

5) Tmelenie ‰pár sa urobí podºa in‰trukcií uveden˘ch v kapitole Tmelenie. Po vyschnutí lepiaceho tmelu je tieÏ nutné
vykonaÈ zatmelenie odvetrávacích medzier pri podlahe a pri strope. Podºa pouÏitého druhu oplá‰tenia sa lepené kon‰truk-
cie delia:

- „suchá omietka“ oplá‰tenie sadrokartónov˘mi doskami
- obklad stien RIGITHERM oplá‰tenie tepelno izolaãn˘mi doskami Rigitherm 
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PRIPEV≈OVANIE PREDMETOV

II.F.2  Postup montáÏe skrutkovan˘ch kon‰trukcií

1) Vyt˘ãenie kon‰trukcie, príp. kontrola rovinnosti podkladovej kon‰trukcie

2) MontáÏ profilov podkon‰trukcie – alternatívy
- obklad stien skrutkovan˘ na podkon‰trukciu (vhodné iba na dostatoãne rovinn˘ podklad)

- vodorovn˘ ro‰t z dreven˘ch lát prichyten˘ na povrch podkladovej steny natækacími
hmoÏdinkami

- predsadená stena na strmene
- podkon‰trukcia vyhotovená z profilov UD a CD (popr. Rigistil U a Rigistil C), spojená 

s podkladovou kon‰trukciou pomocou nastaviteºn˘ch strmeÀov ãi priamych závesov.
Maximálny rozpon strmeÀov (závesov) je 1 250 mm.

- predsadená stena voºne stojaca
- podkon‰trukcia z profilov UW a CW je rovnaká ako podkon‰trukcia prieãky. Podkon-

‰trukcia je následne oplá‰tená zo strany miestnosti sadrokartónov˘mi doskami.

Obvodové profily, príp. nastaviteºné strmene (v‰etky styky s podkladovou kon‰trukciou) sa
odporúãa s ohºadom na akustické parametre podlepiÈ pripojovacím tesnením. Pozri tieÏ kapi-
tolu II.B.8.

3) MontáÏ minerálnej izolácie
Na dosiahnutie tepelno izolaãného alebo akustického úãinku kon‰trukcie je nutné vloÏiÈ 
v priebehu montáÏe alebo po zmontovaní podkon‰trukcie minerálnu izoláciu zodpovedajúcej
hrúbky. Ak nevypæÀa minerálna izolácia celú dutinu, musí byÈ zabezpeãená proti zosunutiu
(Pendex).

4) Aplikácia parozábrany
Tam, kde je minerálna izolácia pouÏitá s ohºadom na zv˘‰enie tepelno izolaãn˘ch vlastností uÏ
existujúcej kon‰trukcie, sa odporúãa na zmontovanú a zateplenú podkon‰trukciu aplikovaÈ
parozábranu.

5) Predsadená stena voºne stojaca je vÏdy oplá‰tená doskou hrúbky 15 mm. Jej v˘‰ka je s ohºa-
dom na obmedzenú tuhosÈ takejto kon‰trukcie obmedzená na max. 3,0 m (pozri prehºad
kon‰trukcií v prílohe).

6) Tmelenie – pozri samostatnú kapitolu.

III.A PripevÀovanie predmetov

III.A.1 PripevÀovanie na podhºady

PripevniÈ je moÏné bremená hmotnosti:
A) do 3 kg – priamo na oplá‰tenie podhºadu min. hrúbky 12,5
mm pri vzdialenosti zaÈaÏujúcich bodov min. 400 mm

- hmoÏdinkami z umelej hmoty, alebo kotvami Molly
- sklopn˘mi hákmi
- perov˘mi sklopn˘mi závesmi

B) 3 kg/m2 aÏ 20 kg/m2

- na nosnú ãasÈ podkon‰trukcie. ZaÈaÏenie jednotliv˘ch 
pripájacích bodov nesmie pritom presiahnuÈ 10 kg.

C) nad 20 kg
- priamo do nosného stropu 

(nezávisle od kon‰trukcie sadrokartónového podhºadu)

Molly 
kotva

HmoÏdinka z umelej
hmoty (uzlovacia)

Sklopn˘
hák

Perov˘ sklopn˘
záves
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III.A.2  PripevÀovanie na steny

A) Háãiky na obrazy                
- osamelé ºahlé bremená
- povolené zaÈaÏenie na 1 klinec 5 kg, celkom max. 15 kg na jeden háãik

B) ·peciálna samovrtná hmoÏdinka (makroskrutka)
- bremená do hmotnosti 20 kg na jednu hmoÏdinku

C) Dutinová (uzlovacia) hmoÏdinka z umelej hmoty
- povolené zaÈaÏenie na jednu hmoÏdinku max. 20kg

D) Dutinová hmoÏdinka kovová, alebo samorozperná rozetová hmoÏdinka
(Molly)
- povolené zaÈaÏenie na hmoÏdinku max. 30 kg pri jednoduchom oplá‰-

tení, 50 kg pri dvojitom oplá‰tení

Ak je na pripevnenie predmetu do sadrokartónov˘ch dosiek potrebné viac hmoÏdiniek, môÏu byÈ umiestnené vo vzájom-
nej vzdialenosti min. 75 mm. Bez ohºadu na druh ukotvenia nesmie byÈ prekroãené maximálne povolené zaÈaÏenie steny.
ªahké konzolové zaÈaÏenia do 0,4 kN/m je moÏné zavesiÈ na ºubovolné miesto prieãky alebo predsadenej steny oplá‰tenej
doskami hrúbky min. 12,5 mm. Na pripevnenie stredne ÈaÏk˘ch konzolov˘ch zaÈaÏení v rozsahu 0,4 kN/m aÏ 0,7 kN/m musí
byÈ oplá‰tenie prieãky vykonané v celkovej hrúbke min. 18 mm.

III.A.3 Pripevnenie zariaìovacích predmetov v kúpeºniach, ukotvenie bremien s väã‰ím konzolov˘m
namáhaním

A) priamo na oplá‰tenie – pomocou hmoÏdiniek ukotven˘ch do oplá‰tenia (pozri. kapitolu III.A.2, bod D) alebo priamo do
profilov CW pomocou samorezn˘ch skrutiek
- kotvenie poliãiek, skriniek, ve‰iakov...

B) na montáÏnu dosku Rigips alebo drevenú ãi drevotrieskovú dosku (fo‰Àu), priskrutkovanú medzi stenové profily CW
(drevené prvky je nutné naimpregnovaÈ proti vlhkosti)
- pre um˘vadlá do strednej veºkosti

C) na ‰peciálnu kon‰trukciu prichytenú medzi profilmi CW
- vhodné pre akékoºvek um˘vadlá, pisoáry, in‰talaãné napojenia

D) na ‰peciálny nosn˘ stojan Rigips spriahnut˘ s profilmi CW a ukotven˘ do podlahy pre zavesené WC misy alebo bidety.
- polovysok˘ (v˘‰ky zariaìovacieho predmetu) – nutné spriahnuÈ v hornej úrovni s priºahlou stenou alebo odvráten˘m

lícom in‰talaãnej steny Rigips
- samonosn˘ – na v˘‰ku miestnosti – rozopret˘ medzi podlahu a strop

Kon‰trukcie na uchytenie zavesen˘ch zariaìovacích predmetov musia byÈ namontované tak, aby kotvili nosné skrutky na
upevnenie zariaìovacieho predmetu a zároveÀ boli oporou pre reakciu spodnej hrany zariaìovacieho predmetu – musia
byÈ namontované priamo v kontakte s rubom oplá‰tenia. Pripevnenie zvlá‰È ÈaÏk˘ch predmetov (zásobníky vody, ‰kolské
tabule, laboratórne skrine a pod.) sa odporúãa posúdiÈ statick˘m v˘poãtom, robí sa vÏdy na samostatnú zámoãnícku
kon‰trukciu.
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PRIPEV≈OVANIE PREDMETOV / POVRCHOVÉ ÚPRAVY

III.A. 4 Ukotvenie v˘ustiek vodovodného a kanalizaãného potrubia

A) Ukotvenie v˘ustiek vodovodného potrubia
- pomocou ‰peciálneho prírubového in‰talaãneho skrutkovania do sadro-

kartónového oplá‰tenia
- pomocou plechov kotviacej kon‰trukcie pripevnenej k CW profilom, ku

ktor˘m sú pripevnené in‰talatérske nástenky. VzdialenosÈ plechov od
rubu oplá‰tenia musí zodpovedaÈ hæbke nástenky.

Táto kon‰trukcia je buì samostatná (pre nástenné batérie), alebo súãasÈou
kon‰trukcie (pozri III.A.3 C)) pre stojanové batérie a slúÏi na fixáciu vodo-
vodného potrubia a na zachytenie reakcie (krútiaceho momentu) pri na-
skrutkovaní, event. vyskrutkovaní batérií.

V prípade, Ïe je povrch v mieste in‰talaãn˘ch v˘ustiek namáhan˘ strie-
kaním vody, treba urobiÈ ich vodotesné dotmelenie silikónov˘m tmelom.

B) Kotvenie v˘ustiek kanalizaãného potrubia
- pomocou objímky kotviacej kon‰trukcie pripevnenej k CW profilom.

Táto kon‰trukcia je buì samostatná, alebo súãasÈou inej kon‰trukcie
pozri III.A.3 C), D).

III.B Povrchové úpravy sadrokartónov˘ch kon‰trukcií

III.B.1 Nátery
Nátery sa robia po dokonalom vytmelení a vybrúsení povrchu sadrokartónu. Na odprá‰enie a vyrovnanie nasiakavosti
medzi tmelen˘mi povrchmi a kartónom sa odporúãa pouÏiÈ penetraãn˘ náter Rikombi – Grund zrieden˘ s vodou vo vhod-
nom pomere s ohºadom na uvaÏovan˘ náterov˘ materiál.

Vo zvlá‰tnych prípadoch – najmä pre lesklé a polomatné nátery, plochy v priestoroch so zvlá‰È obtiaÏnymi sveteln˘mi
pomermi (svetlo pozdæÏ plochy) a pod. – je vhodné celoplo‰né pretmelenie napr. tmelom ProFinMix. Túto skutoãnosÈ je
nutné ‰pecifikovaÈ v zadaní prác, príp. v ponuke.

Pre sadrokartónové povrchy sú vhodné disperzné farby na akrylátovej báze, alebo polyvinylacetánové disperzie, apliko-
vané natieraním, valãekovaním, alebo striekaním. Optimálne je naná‰anie pomocou valãeka. Na povrchové úpravy nie je
moÏné pouÏiÈ tradiãné hlinkové nátery na báze vodného skla.

III.B.2 Tapetovanie
PouÏívajú sa v‰etky druhy tapiet s vyuÏitím tapetovacích lepidiel riediteºn˘ch vodou. Pred tapetovaním sa odporúãa 
urobiÈ základn˘ náter na zaistenie moÏnosti odstránenia tapiet bez de‰trukcie povrchového kartónu prípravkom Rikombi
– Grund (koncentrát, rieden˘ vodou).

III.B.3 Obklady
Vo vlhk˘ch priestoroch sa odporúãa pouÏiÈ impregnované dosky RBI, alebo protipoÏiarne impregnované dosky RFI. 
Pod keramické obklady sa odporúãa pri  vzdialenosti stojok (CW profilov) 600, alebo 625 mm pouÏiÈ dvojnásobné oplá‰-
tenie dosiek hrúbky 12,5 mm. Pri zmen‰ení vzdialenosti stojok na 400 mm je prípustné pod keramick˘ obklad pouÏiÈ jedno-
duché oplá‰tenie.

Pri pouÏití variantu so vzdialenosÈou profilov 400 mm je zníÏená hodnota vzduchovej nepriezvuãnosti oproti ‰tan-
dardn˘m kon‰trukciám Rigips. Tento variant neumoÏní pouÏiÈ ‰tandardné in‰talaãné dráÏky, kon‰truované na vzdialenosÈ
stojkov˘ch profilov 600 mm alebo 625 mm.

Pre obklad sadrokartónov˘ch kon‰trukcií je moÏné pouÏiÈ keramické a kameninové obklady, príp. sklenenú mozaiku.
Maximálny rozmer obkladového materiálu je 300 x 300 x 7 mm. Obklad sa lepí beÏn˘mi obkladaãsk˘mi lepidlami, ktoré sú
urãené na pouÏitie na sadrokartón. Plocha obkladov sa vy‰páruje ‰párovacou hmotou, postupy a rohy sa utesnia trvalo
pruÏn˘m silikónov˘m tmelom (vo vlhkosti s fungicídnou úpravou). Tmelenie poslednej vrstvy oplá‰tenia pod obklad je
moÏné urobiÈ priamo lepidlami pouÏívan˘mi na obklady – tieto plochy sa nemusia ‰párovaÈ sadrov˘mi tmelmi.

Samotn˘ obklad nezaruãuje dostatoãnú ochranu sadrokartónu pred kvapalnou vlhkosÈou. Preto v miestach, kde 
je predpoklad striekania vody (vane, sprchové kúty), je nutné pred zhotovením obkladu aplikovaÈ hydroizolaãnú vrstvu
materiálu LUGATO – Duschabdichtung, alebo pouÏiÈ in˘ vhodn˘ vodotesn˘ systém. Obzvlá‰È je nutné dbaÈ na riadne vyho-
tovenie detailov napojenia a styku jednotliv˘ch kon‰trukcií.
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IV. Elektrické rozvody

IV.1 Kovové podkon‰trukcie

Do ro‰tov˘ch prieãok a plá‰Èa zo sadrokartónu, ktor˘ má stupeÀ horºavosti A, je moÏné priamo na kovovú kon‰trukciu
uloÏiÈ pri dodrÏaní ochrany pred nebezpeãn˘m dotykom izolácií iba vodiãe skú‰ané napätím 4 kV, napr. mostíkové vodiãe
AYKYL, CYKYL, AYKYLe, alebo káble AYKY, CYKY. V prípade poÏiadavky vymeniteºnosti vedenia bez demontáÏe je moÏné
pouÏiÈ vedenie jednoÏilov˘mi vodiãmi AY, CY v pevn˘ch (rovné úseky), alebo ohybn˘ch elektoin‰talaãn˘ch rúrkach z PVC.
Pri oh˘baní vodiãov i rúrok je potrebné dodrÏaÈ minimálne dovolené polomery ohybu podºa STN. Minimálny polomer
ohybu káblov AYKY, CYKY je rovn˘ ‰esÈnásobku ich vonkaj‰ieho polomeru. Ohybné rúrky sa spravidla oh˘bajú s polo-
merom ohybu rovn˘m asi ‰tvornásobku ich vonkaj‰ieho priemeru, je moÏné ich v‰ak ohnúÈ s men‰ím polomerom, ak sa
t˘m nezaÈaÏí preÈahovanie vodiãov. Vodorovne kladené vodiãe i rúrky sa prevliekajú otvormi, ktoré sa vytvoria v stojkách
ohnutím prestrihnut˘ch jaz˘ãkov (H-prelisov) do vodorovnej polohy.

Dodatoãne je moÏné v stæpikoch z profilov CW tieÏ vytvoriÈ kruhové otvory pomocou dierovacích klie‰tí. Na tieto 
prestrihnuté otvory sa osadia ochranné plastové objímky na prichytenie elektrického kábla. V miestach prechodov 
sa vodiãe upevnia izolaãnou (napr. textilnou samolepiacou) páskou, alebo sa prevleãú kúskom ohybnej rúrky ∅ 29 z PVC
vloÏenej do prestrihnutého otvoru. Vo zvislom smere sa vodiãe a rúrky upevnia izolaãnou páskou vÏdy k vonkaj‰ej strane
do stredu stæpika. Na vstup vedenia do dutiny prieãky je potrebné vytvoriÈ v kovovom CW profile otvor ∅ 30 mm. Na
v˘vody, event. odboãenia sa pouÏijú ‰peciálne elektro krabice, ktoré sa vloÏia do kruhového otvoru v sadrokartónovej
doske a pripevÀujú sa zabudovan˘mi skrutkovacími príponkami.

Najskôr sa k oplá‰teniu steny pripevnia krabice a potom sa namontuje – po zavedení káblov – vypínaã alebo zásuvka.
Domové zásuvky sa umiestÀujú vo v˘‰ke aspoÀ 0,2 m a domové spínaãe vo v˘‰ke 0,9 m aÏ 1,20 m nad podlahou.

IV.2 Drevené podkon‰trukcie

MontáÏ jednotliv˘ch druhov vedenia, elektrick˘ch prístrojov, svietidiel a spotrebiãov na dreven˘ch podkon‰trukciách musí
zodpovedaÈ STN. Na sveteln˘ i zásuvkov˘ obvod sa pouÏívajú vodiãe CYKY, ktoré sa preÈahujú vyv⁄tan˘mi otvormi v masíve
dreven˘ch trámov.

V. Skladovanie prvkov

V‰etky prvky musia byÈ skladované v such˘ch skladoch. Sadrokartónové dosky musia byÈ uloÏené na pevnej, rovnej 
podloÏke, alebo na prekladoch, ktor˘ch vzdialenosÈ je max. 500 mm. Pri ukladaní sadrokartónov˘ch dosiek sa musí dbaÈ
na to, aby sa nepo‰kodili a nedeformovali.

Tyãové prvky, dodávané vo zväzkoch, môÏu byÈ uloÏené max. v troch vrstvách na sebe. V‰etky ãasti, najmä dverové kríd-
la a prvky z hliníka, je nutné dobre chrániÈ pred zneãistením. Tmely a lepidlá musia byÈ uloÏené v such˘ch priestoroch.
V˘robky obsahujúce disperzie (Rikombi-Grund, Rikombi-Kontakt)  a predmie‰ané materiály (pasty) na vodnej báze  nesmú
byÈ skladované v priestoroch, kde by mohli byÈ vystavené mrazu.

Zoznam noriem
DIN 18 180 Sadrokartónové dosky (Gipskartonplatten)
DIN 18 181 Sadrokartónové dosky v pozemnom staviteºstve (Gipskartonplatten in Hochbau)
DIN 18 182 Príslu‰enstvo k spracovaniu sadrokartónov˘ch dosiek (Zubehor fur die Verarbeitung 

von Gipskartonplatten)
DIN 18 183 MontáÏne steny zo sadrokartónov˘ch dosiek (Montagewande aus Gipskartonplatten)
DIN 18 184 Sadrokartónové dosky – Spájanie (Gipskartonplatten – Verbundplatten)
ÖNORM B 2206 Murárske a dokonãovacie práce (Mauer und Versetzarbeiten)
ÖNORM B 3415 Predpisy na spracovanie sadrokartónov˘ch dosiek (Richtlinien fur die Verarbeitung 

von Gipskartonplatten)
STN 49 1531 Drevo na stavebné kon‰trukcie, ãasÈ 1: Vizuálne triedenie podºa pevnosti
STN 73 0862 Stanovenie stupÀa horºavosti stavebn˘ch hmôt
STN 73 0532 Akustika. Hodnotenie zvukovoizolaãn˘ch vlastností budov a stavebn˘ch kon‰trukcií, poÏiadavky
STN 73 0540 Tepelnotechnické vlastností stavebn˘ch kon‰trukcií a budov
STN 73 0802 PoÏiarna bezpeãnosÈ stavieb. Spoloãné ustanovenia
STN EN 520 Sadrokartónové dosky. Definície, poÏiadavky a skú‰obné metódy
STN 73 0823 StupeÀ horºavosti stavebn˘ch hmôt
STN 73 8033 PoÏiarná bezpeãnosÈ stavieb – Budovy na b˘vanie a ubytovanie
STN 33 2000 Elektrotechnické predpisy, Elektrické zariadenia

ELEKTRICKÉ ROZVODY / SKLADOVANIE PRVKOV

2288



PRÍLOHA – ORIENTAâNÉ SPOTREBY MATERIÁLU

Merné orientaãné spotreby materiálu na 1 m2

Prehºad

„Suchá omietka“
Sadrokartónová doska Rigips 1,0 m2

Lepiaca malta 4,0  kg
·pachtºovací tmel 0,3  kg
Tmel na koneãnú povrchovú úpravu 0,1 kg
V˘stuÏná páska na ‰páry dosiek 0,8 m

Predsadená stena na strmeÀoch
Sadrokartónová doska Rigips 1,0 m2

Profil CD (alebo Rigistil C) 1,9 m
Profil UD (alebo Rigistil U) 0,5 m
Nastavovacie strmene 1,5 ks
Pripojovacie tesnenie 0,7 m
Skrutky 421/3,5 x 9,5 (4,2 x 13) 3,0 ks
Skrutky 212/ 3,5 x 25 11,0 ks
HmoÏdinky so skrutkou 2,4 ks
·pachtºovací tmel 0,3 kg
Tmel na koneãnú povrchovú úpravu 0,1 kg
V˘stuÏná páska na ‰páry dosiek 0,8 m
Minerálna izolácia 1,0 m2

Predsadená stena voºne stojaca
Sadrokartónová doska Rigips 1,0 m2

Profil UW 0,8 m
Profil CW 1,9 m
Pripojovacie tesnenie 1,3 m
Skrutky 212/3,5 x 25 11,0 ks
HmoÏdinky so skrutkou 1,8 ks
·pachtºovací tmel 0,3 kg
Tmel na koneãnú povrchovú úpravu 0,1 kg
V˘stuÏná páska na ‰páry dosiek 0,8 m
Minerálna izolácia 1,0 m2

Prieãka 
Kon‰trukcia Jednoduchá Jednoduchá Dvojitá
Oplá‰tenie Jednoduché Dvojité Dvojité
Sadrokartónová doska Rigips 2,0 m2 4,0 m2 4,0 m2

Profil UW 0,8 m 0,8 m 1,6 m
Profil CW 1,9 m 1,9 m 3,8 m
Pripojovacie tesnenie 1,3 m 1,3 m 2,6 m
Skrutky 212/3,5 x 25 24,0 ks 8,0 ks 8,0 ks
Skrutky 212/3,5 x 35 – 24,0 ks 24,0 ks
HmoÏdinky so skrutkou 1,8 ks 1,8 ks 3,6 ks
·pachtºovací tmel 0,6 kg 1,0 kg 1,0 kg
Tmel na koneãnú povrchovú úpravu 0,2 kg 0,2 kg 0,2 kg
V˘stuÏná páska na ‰páry dosiek 1,6 m 1,6 m 1,6 m
Minerálna izolácia 1,0 m2 1,0 m2 2,0 m2
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Podhºad

Oplá‰tenie
Obklad stropu Zavesen˘ podhºad

(priama montáÏ) Jednoduché Dvojité
Sadrokartónová doska Rigips 1,0 m2 1,0 m2 2,0 m2

Profil CD* 2,0 m 3,0 m 3,5 m
Profil UD* 0,7 m** 0,9 m 0,9 m
Pripojovacie tesnenie 30 mm 0,7 m** 0,9 m 0,9 m
Skrutky 212 / 3,5 x 25 15 ks 15 ks 8 ks
Skrutky 212 / 3,5 x 35 – – 17 ks
Skrutky 212 / 3,5 x 45 – – –
Skrutky 212 / 3,5 x 55 – – –
Kotviaci prvok do nosného stropu 2,0 ks 1,1 ks 1,5 ks
Záves (drôt, Nonius a pod.) 1,1 ks 1,5 ks
PozdæÏna spojka CD profilu (alebo profilu Rigistil C) 0,3 ks 0,6 ks 0,7 ks
KríÏová spojka 2,0 ks 2,5 ks
·pachtºovací tmel 0,3 kg 0,3 kg 0,5 kg
Tmel na koneãnú povrchovú úpravu 0,1 kg 0,1 kg 0,1 kg
V˘stuÏná páska na ‰páry dosiek 1,0 m 1,0 m 1,0 m
Minerálna izolácia podºa potreby podºa potreby podºa potreby
* Profil CD a profil UD je moÏné nahradiÈ profilom Rigistil C a Rigistil U

** Orientaãn˘ údaj

Podkrovie na dreven˘ch latách
Oplá‰tenie Pohºad (aj ‰ikm˘) Boãná stena
Sadrokartónová doska Rigips 1,0 m2 1,0 m2

MontáÏna lata 2,0 m –
Nosn˘ hranol 60 / 40 1,0 m 3,5 m
Skrutky 212/3,5 x 35 17,0 ks 13,0 ks
Skrutky 212/5,5 x 70 3,0 ks –
Skrutky 212/5,5 x 95 4,0 ks –
HmoÏdinky so skrutkou 6 / 45 – 1,5 ks
·pachtºovací tmel 0,3 kg 0,3 kg
Tmel na koneãnú povrchovú úpravu 0,1 kg 0,1 kg
V˘stuÏná páska na ‰páry dosiek 0,8 m 0,8 m
Minerálna izolácia (hrúbka podºa predpisu) 1,0 m2 1,0 m2

Podkrovie na kovov˘ch profiloch Boãná stena
Oplá‰tnie Jednoduché Dvojité Jednoduché
Sadrokartónová doska Rigips 1,0 m2 2,0 m2 1,0 m2

Profil CD (alebo Rigistil C) 2,4 m 3,0 m
Profil UD (alebo Rigistil U) 0,5 m 0,5 m
PozdæÏna spojka CD profilu (alebo Rigistil C) 0,5 ks 0,7 ks
Profil CW 1,9 m
Profil UW 1,4 m
Pripojovacie tesnenie 0,5 m 0,5 m 0,7 m
Priamy záves (nastaviteºn˘ strmeÀ) 2,4 ks 3,0 ks
Skrutky na priame závesy 4,8 ks 6,0 ks
Skrutky 421/3,5 x 9,5 4,8 ks 6,0 ks
Skrutky 212/3,5 x 25 17,0 ks 10,0 ks 13,0 ks
Skrutky 212/3,5 x 35
Skrutky 212/3,5 x 45 20,0 ks
Skrutky 212/3,5 x 55
·pachtºovací tmel 0,3 kg 0,5 kg 0,3 kg
Tmel na koneãnú povrchovú úpravu 0,1 kg 0,1 kg 0,1 kg
V˘stuÏná páska na ‰páry dosiek 1,0 m 1,0 m 1,0 m
Minerálna izolácia (hrúbka podºa predpisu) 1,0 m2 1,0 m2 1,0 m2

PRÍLOHA – ORIENTAâNÉ SPOTREBY MATERIÁLU
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PRÍLOHA – PREHªAD KON·TRUKCIÍ

Kon- Oplá‰tenie Hrúbka Kon‰truk- Zlep‰enie Tepelná PoÏiarna HmotnosÈ Maximálna v˘‰ka
‰trukcia kon‰truk. cia nepriez- izolácia R odolnosÈ (kg/m2) OblasÈ I. OblasÈ II.

ãíslo (mm) vuãnosti (m2K/W) (minút) (mm) (mm)
3.10.00 RB 12,5 23 Lepenie 0,17 cca 15
3.10.00 RB 15 25 Lepenie 0,17 cca 15

3.20.10 RB 12,5+20MF 43 Lepenie 7 dB 0,65 cca 20
3.20.10 RB 12,5+35MF 58 Lepenie 9 dB 1,10 cca 20
3.20.10 RB 12,5+50MF 73 Lepenie 10 dB 1,54 cca 20
3.20.10 RB 12,5+60MF 83 Lepenie 10 dB 1,84 cca 20

3.20.20 RB 12,5+20PS 43 Lepenie 0,54 cca 15
3.20.20 RB 12,5+30PS 53 Lepenie 0,78 cca 15
3.20.20 RB 12,5+40PS 63 Lepenie 1,02 cca 15
3.20.20 RB 12,5+50PS 73 Lepenie 1,26 cca 15
3.20.20 RB 12,5+60PS 83 Lepenie 1,50 cca 15
3.21.00a RB 12,5 min. 43 CD,RIGISTIL 12 dB podºa izol. cca 20 neohraniãená
3.21.00a RB 15 min. 45 CD,RIGISTIL 12 dB podºa izol. cca 20 neohraniãená

3.21.00b RB 12,5 min. 43 CD,RIGISTIL 12 dB podºa izol. cca 20 4 000 4 000
3.21.00b RB 15 min. 45 CD,RIGISTIL 12 dB podºa izol. cca 20 4 000 4 000

3.22.00 RB 12,5 65 CW 50 12 dB podºa izol. cca 20 2 600 –
3.22.00 2x RB 12,5 90 CW 75 12 dB podºa izol. cca 30 3 000 2 500
3.22.00 2x RB 12,5 115 CW 100 12 dB podºa izol. cca 40 4 000 3 000

Kód
Schéma

OB 01

OB 01

OB 01

OK 11

na nastaviteºn˘ch
strmeÀoch ãi priamych

závesoch

OK 11

na príchytn˘ch svorkách

OK 11

Predsadené steny

Prieãky

Jednoduché steny s drevenou kon‰trukciou

Zdvojené steny s drevenou kon‰trukciou

OblasÈ pouÏitia I: Priestory, kde sa zhromaÏìujú men‰ie skupiny osôb, napr. byty, hotely, nemocnice vrátane chodieb 
a predsiení.

OblasÈ pouÏitia II: Priestory, kde sa zhromaÏìujú väã‰ie skupiny osôb, napr. v˘stavné sály, ‰koly, predajne, viacúãelové
priestory, priestory s v˘‰kov˘m rozdielom podláh presahujúcim 50 cm.

V priestoroch so zv˘‰enou vzdu‰nou vlhkosÈou sa namiesto dosiek RB (RF) pouÏijú dosky RBI (RFI).
Hodnota poÏiarnej odolnosti je závislá od typu pouÏitej izolácie – pozri Praktikum poÏiarnej ochrany Rigips.

Kon- Oplá‰tenie Hrúbka Kon‰truk- Minerálna Nepriez- PoÏiarna HmotnosÈ Maximálna v˘‰ka
‰trukcia z kaÏdej strany prieãky cia izol. min. vuãnosÈ Rw odolnosÈ (kg/m2) OblasÈ I. OblasÈ II.

ãíslo (mm) hrúbka (mm) (dB) (minút) (mm) (mm)
3.30.00 RB 12,5 85 HW 60 40 38 cca 25 4 100 4 100
3.30.00 RB 12,5 105 HW 80 40 38 cca 25 4 100 4 100
3.30.00 RB 15 90 HW 60 40 38 cca 27 4 100 4 100
3.30.00 RB 15 110 HW 80 40 38 cca 27 4 100 4 100
3.30.00 2 x RB 12,5 110 HW 60 40 46 cca 45 4 100 4 100
3.30.00 2 x RB 12,5 130 HW 80 40 46 cca 45 4 100 4 100

Kód
Schéma

SD 12

SD 14

Kon- Oplá‰tenie Hrúbka Kon‰truk- Minerálna Nepriez- PoÏiarna HmotnosÈ Maximálna v˘‰ka
‰trukcia z kaÏdej strany prieãky cia izol. min. vuãnosÈ Rw odolnosÈ (kg/m2) OblasÈ I. OblasÈ II.

ãíslo (mm) hrúbka (mm) (dB) (minút) (mm) (mm)
3.31.00 2 x RB 12,5 > 170 HW 60+60 40 + 40 60 cca 55 3 250 3 250

Kód
Schéma

SD 24
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OblasÈ pouÏitia I: Priestory, kde sa zhromaÏìujú  men‰ie skupiny osôb, napr. byty, hotely, nemocnice vrátane chodieb 
a predsiení

OblasÈ pouÏitia II: Priestory, kde sa zhromaÏìujú väã‰ie skupiny osôb, napr. v˘stavné sály, ‰koly, predajne, viacúãelové
priestory, priestory s v˘‰kov˘m rozdielom podláh presahujúcim 50 cm.

V priestoroch so zv˘‰enou vzdu‰nou vlhkosÈou sa namiesto dosiek RB (RF) pouÏijú dosky RBI (RFI).
Hodnota poÏiarnej odolnosti je závislá od typu pouÏitej izolácie – pozri Praktikum poÏiarnej ochrany Rigips.

Kon- Oplá‰tenie Hrúbka Kon‰truk- Minerálna Nepriez- PoÏiarna HmotnosÈ Maximálna v˘‰ka
‰trukcia z kaÏdej strany prieãky cia izol. min. vuãnosÈ Rw odolnosÈ (kg/m2) OblasÈ I. OblasÈ II.

ãíslo (mm) hrúbka (mm) (dB) (minút) (mm) (mm)

Kód
Schéma

Prieãky

Jednoduché steny s kovovou kon‰trukciou

3.40.01a 1 x RB 12,5 75 CW 50 – 41 EI 15 cca 23 3 500 2 650
3.40.01a 1 x RB 15 80 CW 50 – 41 EI 15 cca 30 3 500 2 650

3.40.01b 1 x RB 12,5 75 CW 50 50 45 EI 30 cca 23 3 050 2 650
3.40.01b 1 x RF 12,5 75 CW 50 50 45 EI 45 cca 25 3 050 2 650
3.40.01b 1 x RF 15 80 CW 50 50 45 EI 60 cca 30 3 050 2 650
3.40.02 1 x RB 12,5 100 CW 75 50 45 EI 30 cca 23 4 500 3 900
3.40.02 1 x RF 12,5 100 CW 75 40 45 EI 45 cca 25 4 500 3 900
3.40.02 1 x RF 15 105 CW 75 50 47 EI 60 cca 30 4 500 3 900
3.40.03 1 x RB 12,5 125 CW 100 50 47 EI 30 cca 23 5 100 4 300
3.40.03 1 x RF 12,5 125 CW 100 50 47 EI 45 cca 25 5 100 4 300
3.40.03 1 x RF 15 130 CW 100 50 49 EI 60 cca 30 5 100 4 300
3.40.04 2 x RB 12,5 100 CW 50 50 51 EI 60 cca 46 4 000 3 450
3.40.04 2 x RF 12,5 100 CW 50 50 51 EI 90 cca 50 4 000 3 450
3.40.05 2 x RB 12,5 125 CW 75 75 53 EI 60 cca 46 5 600 5 000
3.40.05 2 x RF 12,5 125 CW 75 75 53 EI 90 cca 50 5 600 5 000
3.40.06 2 x RB 12,5 150 CW 100 100 56 EI 60 cca 46 6 700 5 850
3.40.06 2 x RF 12,5 150 CW 100 100 56 EI 90 cca 50 6 700 5 850

SK 12

SK 12

SK 14

Jednoduché steny s kovovou kon‰trukciou

3.40.10 3 x RB 12,5 150 CW 75 75 57 cca 75 6 000 5 200
3.40.10 3 x RF 12,5 150 CW 75 75 57 EI 120 cca 75 6 000 5 200
3.40.10 3 x RB 12,5 175 CW 100 100 60 cca 75 8 100 7 600
3.40.10 3 x RF 12,5 175 CW 100 100 60 EI 120 cca 75 8 100 7 600

SK 16

Zdvojené steny s kovovou kon‰trukciou

3.41.01 2 x RB 12,5 155 CW 50+50 50 + 50 62 EI 60 cca 53 4 600 4 100
3.41.01 2 x RF 12,5 155 CW 50+50 50 + 50 62 EI 90 cca 53 4 600 4 100
3.41.02 2 x RB 12,5 205 CW 75+75 50 + 50 64 EI 60 cca 53 6 100 5 500
3.41.02 2 x RF 12,5 205 CW 75+75 50 + 50 64 EI 90 cca 53 6 100 5 500
3.41.03 2 x RB 12,5 255 CW100+100 50 + 50 65 EI 60 cca 53 6 600 6 100
3.41.03 2 x RF 12,5 255 CW100+100 50 + 50 65 EI 90 cca 53 6 600 6 100
3.41.05 2 x RB 12,5 >155 CW 50+50 50 + 50 62 EI 60 cca 53 2 600 2 100
3.41.05 2 x RF 12,5 >155 CW 50+50 50 + 50 62 EI 90 cca 53 2 600 2 100
3.41.05 2 x RB 12,5 >205 CW 75+75 50 + 50 64 EI 60 cca 53 3 600 2 800
3.41.05 2 x RF 12,5 >205 CW 75+75 50 + 50 64 EI 90 cca 53 3 600 2 800
3.41.05 2 x RB 12,5 >255 CW100+100 50 + 50 65 EI 60 cca 53 4 300 3 600
3.41.05 2 x RF 12,5 >255 CW100+100 50 + 50 65 EI 90 cca 53 4 300 3 600

SK 24

SK 24

Zdvojené in‰talaãné steny s kovovou kon‰trukciou

3.41.04 2 x RBI 12,5 – CW 50+50 50 54 EI 60 cca 53 4 600 4 100
3.41.04 2 x RFI 12,5 – CW 50+50 50 + 50 54 EI 90 cca 53 4 600 4 100
3.41.04 2 x RBI 12,5 – CW 75+75 50 54 EI 60 cca 53 6 100 5 500
3.41.04 2 x RFI 12,5 – CW 75+75 75 + 75 54 EI 90 cca 53 6 100 5 500

IK 24

Zdvojené steny s kovovou kon‰trukciou pre zv˘‰ené akustické nároky (bytová deliaca stena)

3.41.20 2 x RB 12,5 220 CW 75+75 50 + 50 62 cca 60 6 100 5 500
3.41.20 2 x RF 12,5 220 CW 75+75 75 + 75 62 EI 90 cca 60 6 100 5 500
Ak je oplá‰tenie poru‰ené kvôli in‰talácií (napr. elektrokrabica), zabezpeãuje vnútorná prepáÏka dodrÏiavanie
poÏadovan˘ch zvukovo izolaãn˘ch vlastností.

SK 25

PRÍLOHA – PREHªAD KON·TRUKCIÍ
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PRÍLOHA – PREHªAD KON·TRUKCIÍ

1) PoÏiarna odolnosÈ podhºadu závisí od druhu materiálu nosného stropu – pozri Praktikum poÏiarnej ochrany Rigips.
Hodnota poÏiarnej odolnosti je závislá aj od typu a hrúbky pouÏitej izolácie – pozri Praktikum poÏiarnej ochrany Rigips.
Rozmer nosn˘ch hranolov je 60/40 mm. V priestoroch so zv˘‰enou vzdu‰nou vlhkosÈou sa namiesto dosiek RB (RF) pouÏi-
jú dosky RBI (RFI).

Kon- Max. celková Oplá‰tenie VzdialenosÈ VzdialenosÈ VzdialenosÈ Minerálna PoÏiarna HmotnosÈ
‰trukcia hmotnosÈ montáÏnych kotvenia kotvenia izolácia odolnosÈ podhºadu

podhºadu lát montáÏnych nosn˘ch min. Rp1) (kg/m2)
(vrátane (mm) lát hranolov hrúbka (minút)

dodatoãného pri priereze (mm)
zaÈaÏenia) 48/24 50/30 60/40 60/40

Kód
Schéma

Podhºady

Podhºady s drevenou kon‰trukciou – priamo montované oplá‰tenie stropu

4.05.11
bez dodatoã.

1 x RB 12,5 500 700 850 1 000 podºa potr. cca 14
zaÈaÏenia

4.05.11 30 kg/m2 1 x RB 12,5 500 600 750 850 podºa potr. cca 14
4.05.11 50 kg/m2 1 x RB 12,5 500 500 600 700 podºa potr. cca 15

PD 11

Podhºady s drevenou kon‰trukciou – priamo montované oplá‰tenie stropu

4.05.12
bez dodatoã.

1 x RB 12,5 500 700 850 1 000 1 000 podºa potr. cca 15
zaÈaÏenia

4.05.12 30 kg/m2 1 x RB 12,5 500 600 750 850 850 podºa potr. cca 15
4.05.12 50 kg/m2 1 x RB 12,5 500 500 600 700 700 podºa potr. cca 16

PD 21

Podhºady s drevenou kon‰trukciou – zavesené

4.05.14
bez dodatoã.

1 x RB 12,5 500 700 850 1 000 1 200 podºa potr. cca 15
zaÈaÏenia

4.05.14
bez dodatoã.

1 x RF 12,5 500 700 850 1 000 1 200 prípustná Rp 15 cca 15
zaÈaÏenia

4.05.14 30 kg/m2 1 x RB 12,5 500 600 750 850 1 000 podºa potr. cca 15
4.05.14 30 kg/m2 1 x RF 12,5 500 600 750 850 1 000 prípustná Rp 15 cca 15
4.05.14 50 kg/m2 1 x RB 12,5 500 500 600 700 1 000 podºa potr. cca 16
4.05.14 50 kg/m2 1 x RF 12,5 500 500 600 700 1 000 prípustná Rp 15 cca 16

4.05.14
bez dodatoã.

2 x RF 12,5 500 600 750 850 850 prípustná Rp 30 cca 28
zaÈaÏenia

4.05.14
bez dodatoã.

2 x RF 15 400 500 600 700 850 prípustná Rp 60 cca 31
zaÈaÏenia

4.05.14 30 kg/m2 2 x RF 12,5 500 600 750 850 850 prípustná Rp 30 cca 28
4.05.14 50 kg/m2 2 x RF 12,5 400 500 600 700 850 prípustná Rp 30 cca 28
4.05.14 50 kg/m2 2 x RF 15 400 500 600 700 850 prípustná Rp 60 cca 31

PD 21

PD 22
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1) PoÏiarna odolnosÈ podhºadu závisí od druhu materiálu nosného stropu – pozri Praktikum poÏiarnej ochrany Rigips.
Hodnota poÏiarnej odolnosti je závislá od typu a hrúbky pouÏitej izolácie – pozri Praktikum poÏiarnej ochrany Rigips. 
Na kon‰trukciu priamo montovaného oplá‰tenia stropu je moÏné pouÏiÈ profily CD, RIGISTIL, alebo HUT.

Na kon‰trukciu zaveseného podhºadu je moÏné pouÏiÈ profily CD alebo RIGISTIL. V priestoroch so zv˘‰enou vzdu‰nou
vlhkosÈou sa namiesto dosiek RB (RF) pouÏijú dosky RBI (RFI).

Kon- Max. celková hmotnosÈ Oplá‰- Vzdial. Vzdial. Vzdial. Minerálna PoÏiarna HmotnosÈ
‰trukcia podhºadu (vrátane tenie montáÏ. nosn˘ch závesov izolácia  min. odolnosÈ (kg/m2)

dodatoãného zaÈaÏenia) profilov profilov (ukotvenie) hrúbka Rp1)

(mm) (mm) (mm) (mm) (minút)

Kód
Schéma

Podhºady

Podhºady s kovovou kon‰trukciou – priamo montované oplá‰tenie stropu

bez dodatoãného 
4.05.21 zaÈaÏenia

1 x RB 12,5 500 – 1 000 cca 11

4.05.22 30 kg/m2 1 x RB 12,5 500 – 1 000 cca 11
4.05.23 50 kg/m2 1 x RB 12,5 500 – 750 cca 12

PK 11

Podhºady s kovovou kon‰trukciou – zavesené

4.05.24
bez dodatoãného 

1 x RB 12,5 500 1 000 900 prípustná 15 cca 12
zaÈaÏenia

4.10.13
bez dodatoãného 

1 x RF 12,5 500 1 000 900 prípustná 15 cca 13
zaÈaÏenia

4.10.13
bez dodatoãného 

1 x RF 15 500 1 000 900 prípustná 30 cca 16
zaÈaÏenia

4.05.24
bez dodatoãného 

1 x W 20 600 1 000 750 prípustná 30 cca 20
zaÈaÏenia

4.05.24 30 kg/m2 1 x RB 12,5 500 1 000 750 prípustná 15 cca 12
4.10.13 30 kg/m2 1 x RF 12,5 500 1 000 750 prípustná 15 cca 13
4.10.13 30 kg/m2 1 x RF 15 500 1 000 750 prípustná 30 cca 16
4.05.24 30 kg/m2 1 x W 20 600 1 000 750 prípustná 30 cca 20
4.05.24 50 kg/m2 1 x RB 12,5 500 750 600 prípustná 15 cca 12
4.10.13 50 kg/m2 1 x RF 12,5 500 750 600 prípustná 15 cca 13
4.10.13 50 kg/m2 1 x RF 15 500 750 600 prípustná 30 cca 16
4.05.24 50 kg/m2 1 x W 20 600 750 600 prípustná 30 cca 20
4.05.24 50 kg/m2 2 x RB 12,5 500 1 000 900 prípustná 30 cca 24
4.10.13 50 kg/m2 2 x RF 12,5 400 750 750 prípustná 45 cca 24
4.10.13 50 kg/m2 2 x RF 15 400 750 750 prípustná 60 cca 28
4.10.22 50 kg/m2 2 x W 20 500 750 600 prípustná 90 cca 39

4.10.01 50 kg/m2 2 x RF 15
400 750 750

2 x 40
90 cca 40

+1 x RF 12,5 (40 kg/m3)

4.10.01 50 kg/m2 2 x RF 15
400 750 750 100 (15 kg/m3) 90 cca 40

+1 x RF 12,5

PK 21

PK 22

PK 23
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PRÍLOHA – PREHªAD KON·TRUKCIÍ

1) PoÏiarna odolnosÈ podhºadu závisí od druhu materiálu nosného stropu – pozri Praktikum poÏiarnej ochrany Rigips.
Hodnota poÏiarnej odolnosti je závislá  od typu a hrúbky pouÏitej izolácie – pozri Praktikum poÏiarnej ochrany Rigips.

Pre kon‰trukciu priamo montovaného oplá‰tenia je moÏné pouÏiÈ profily CD, RIGISTIL alebo HUT.
V priestoroch so zv˘‰enou vzdu‰nou vlhkosÈou sa namiesto dosiek RB (RF) pouÏijú dosky RBI (RFI).

Kon‰trukcia Oplá‰tenie VzdialenosÈ VzdialenosÈ krokiev pri rozmere Minerálna PoÏiarna HmotnosÈ
ãíslo montáÏnych montáÏnych hranolov izolácia min. odolnosÈ1) kon‰trukcie

hranolov (mm) 48/24 50/30 60/40 hrúbky (mm) (minút) (kg/m2)

Kód
Schéma

Podkrovie

Podkrovia, strechy a stropy s dreven˘m záklopom hr. min. 22 mm na polodráÏku

MontáÏ priamo na krokvy

4.70.21 1 x RF 20 – – – – 100 (15 kg/m3) REI 30 cca 19VB 01

MontáÏ na drevené hranoly

4.70.10 1 x RB 12,5 500 700 850 1 000 100 (15 kg/m3) REI 15 cca 13
4.70.10 1 x RF 12,5 500 700 850 1 000 100 (15 kg/m3) REI 15 cca 14
4.70.10 1 x RF 15 500 – 750 850 100 (15 kg/m3) REI 30 cca 16
4.70.22 1 x W 20 750 – 750 850 100 (15 kg/m3) REI 30 cca 21

4.70.10 2 x RB 12,5 400 – 750 850 100 (15 kg/m3) REI 30 cca 21
4.70.10 2 x RF 12,5 400 – 750 850 100 (15 kg/m3) REI 45 cca 24
4.70.10 2 x RF 15 400 – – 750 100 (15 kg/m3) REI 60 cca 28

VD 11

VD 12

MontáÏ na kovové profily

1 x RB 12,5 500 1 000 100 (15 kg/m3) REI 15 cca 13
4.70.10 1 x RF 12,5 500 1 000 prípustné REI 15 cca 14

1 x RF 15 500 1 000 100 (15 kg/m3) REI 30 cca 16
4.70.20 1 x W 20 750 750 100 (15 kg/m3) REI 30 cca 21

VK 11

Kon‰trukcia Oplá‰tenie VzdialenosÈ VzdialenosÈ krokiev Minerálna PoÏiarna HmotnosÈ
ãíslo montáÏnych (krovu) pri pouÏití izolácia min. odolnosÈ1) kon‰trukcie

profilov (mm) kovov˘ch profilov hrúbka (mm) (minút) (kg/m2)

Kód
Schéma

MontáÏ na kovové profily

2 x RB 12,5 400 1 000 100 (15 kg/m3) REI 30 cca 21
4.70.10 2 x RF 12,5 400 1 000 100 (15 kg/m3) REI 45 cca 24

2 x RF 15 400 1 000 100 (15 kg/m3) REI 60 cca 28
4.70.52 2 x W 20 500 750 100 (15 kg/m3) REI 90 cca 38

VK 12
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Smernice pre kvalitu povrchu sadrokartónov˘ch kon‰trukcií

1. Kvalita povrchu
V praxi sa pouÏívajú rozdielne, ãasto subjektívne kritériá, ktoré sa okrem rovinnosti orientujú predov‰etk˘m na optické
vlastnosti (napr. viditeºnosÈ formátov dosiek, ãi viditeºnosÈ a zreteºnosÈ ‰pár).

Pri tmelení sadrov˘ch dosiek sú na tento úãel zavedené ‰tyri stupne kvality povrchu vytmelen˘ch sadrokartónov˘ch
kon‰trukcií:
Q 1 – StupeÀ kvality 1
Q 2 – StupeÀ kvality 2
Q 3 – StupeÀ kvality 3
Q 4 – StupeÀ kvality 4

V súlade s t˘mito stupÀami kvality je nutné pri návrhu konkrétneho vyhotovenia povrchovej úpravy sadrokartónov˘ch
kon‰trukcií vychádzaÈ na jednej strane z moÏností a povahy sadrokartónov˘ch kon‰trukcií, na druhej strane z konkrétnych
podmienok na stavbe a poÏiadaviek zákazníka, resp. uÏívateºa stavby – spôsob osvetlenia povrchu (ploché svetlo), druh
finálnej povrchovej úpravy atì.

V prípade, Ïe sa má braÈ ohºad na ‰peciálne svetelné pomery – napr. „ploché svetlo“, alebo umelé osvetlenie – musí objed-
návateº zaistiÈ, aby podobné svetelné podmienky boli k dispozícii uÏ pri tmelení.

Odporúãanie:
KeìÏe svetelné podmienky spravidla nie sú kon‰tantné, odporúãa sa posúdiÈ vykonanie povrchovej úpravy sadrokartó-
nov˘ch kon‰trukcií (tmelenia) iba pre situáciu osvetlenia, ktorá bola definovaná pred vykonaním tmelenia, „tzv. svetelnú
situáciu“ dohodnúÈ zmluvne.

StupeÀ kvality Q1

Na povrchy, na ktoré nie sú kladené Ïiadne optické (dekoratívne) nároky, je postaãujúce základné tmelenie zodpovedajúce
stupÀu kvality Q1 – ktoré zah⁄Àa:

- zaplnenie ‰pár sadrokartónov˘ch dosiek 
- prekrytie viditeºn˘ch ãastí upevÀovacích prostriedkov.

Preãnievajúci ‰párovací tmel sa odstráni. Viditeºné stopy po náradí (napr. ryhy, preliaãiny) sú prípustné. Základné tmelenie
zah⁄Àa i zakrytie v˘stuÏn˘ch pások, ak je pouÏitie pások na základe zvoleného systému tmelenia (závisí od druhu ‰párova-
cieho tmelu, tvaru hrán dosiek a druhu podkon‰trukcie) potrebné.

StupeÀ kvality Q1 sa odporúãa na plochy, ktoré budú následne zakryté obkladmi. (Pod keramick˘m obkladom môÏe
funkciu ‰párovacieho tmelu splniÈ vhodn˘ druh obkladaãského lepidla).

Brúsenie, rovnako ako naná‰anie tmelu mimo bezprostredného okolia ‰páry, sa nevykonáva.

StupeÀ kvality Q2

Na povrchy, na ktoré sú kladené obvyklé nároky na vyhotovenie povrchov sadrokartónov˘ch kon‰trukcií, je urãené ‰tan-
dardné tmelenie – zodpovedá stupÀu kvality Q2. Jeho úãelom je zarovnanie ‰párov˘ch plôch s povrchom dosiek bez
stupÀovit˘ch prechodov. Tmelenie zah⁄Àa:          

- základné tmelenie Q1
- dodatoãné tmelenie (tmelenie „na jemno“, finálne pretmelenie).

Pri tomto stupni kvality nesmú zostaÈ viditeºné odtlaãky po spracovaní, alebo prechody ‰párovacieho ãi fini‰ovacieho
tmelu. Po dokonãení tmelenia je nutné v prípade potreby tmelené plochy prebrúsiÈ.

Tento povrch je vhodn˘ napríklad pre:
- tapety (so strednou, ãi hrubou ‰truktúrou)
- nelesklé  nátery/povlaky (napr. disperzné nátery), ktoré sa naná‰ajú valãekom
- dodatoãné strednozrnné vrchné omietky, ak sú pre sadrokartónové kon‰trukcie urãené v˘robcom.

Pozn.: Kvalita povrchu Q2 nie je dostatoãná v prípade dopadajúceho „plochého svetla“.

PRÍLOHA – SMERNICE PRE KVALITU POVRCHU
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StupeÀ kvality Q3

Ak sú na tmelen˘ povrch kladené zv˘‰ené nároky, sú nutné dodatoãné opatrenia prekraãujúce základné a ‰tandardné
tmelenie – ide o ‰peciálne tmelenie, zodpovedajúce stupÀu kvality Q3, ktoré zah⁄Àa:

- ‰tandardné tmelenie Q2 a
- ‰ir‰ie tmelenie ‰pár a pretmelenie zostávajúceho povrchu kartónu vhodn˘m tmelom na koneãnú úpravu.

Po dokonãení tmelenia je nutné v prípade potreby tmelené povrchy prebrúsiÈ.

Tento povrch je vhodn˘ napríklad pre:
- tapety (s jemnou ‰truktúrou)
- matné nátery/povlaky bez ‰truktúry, naná‰ané molitanov˘m valãekom ãi nástrekom
- dodatoãné jemnozrnné vrchné omietky, ak sú na sadrokartónovú kon‰trukciu urãené v˘robcom.

I pri ‰peciálnom tmelení nie sú pri dopade „plochého svetla“ vylúãené v obmedzenej miere viditeºné stopy po spracovaní,
miera a rozsah tak˘ch stôp je v‰ak oproti ‰tandardnému tmeleniu men‰ia.

StupeÀ kvality Q4

Na splnenie najvy‰‰ích nárokov na tmelen˘ povrch je nutné urobiÈ jeho celoplo‰né pretmelenie. Na rozdiel od ‰peciálne-
ho tmelenia Q3 sa celá plocha pokryje súvislou vrstvou vhodného tmelu ãi omietky. Tmelenie podºa stupÀa kvality Q4
zah⁄Àa:

- ‰tandardné tmelenie Q2 a
- ‰iroké tmelenie ‰pár a celkové pretmelenie a vyhladenie povrchu vhodn˘m tmelom (hrúbka vrstvy je do 3 mm).

Po dokonãení tmelenia je nutné v prípade potreby tmelené plochy prebrúsiÈ.

Tento povrch môÏe byÈ vhodn˘ napríklad pre:
- ‰peciálne tapety (napr. kovové, alebo vinylové tapety s leskom)
- lázúry a nátery/povlaky so stupÀom lesku do strednej lesklosti
- ‰peciálne ‰tuky, alebo iné vysoko kvalitné hladké druhy povrchov˘ch úprav, ak sú pre sadrokartónové kon‰trukcie

urãené ich v˘robcom.

Povrchová úprava, ktorá spæÀa najvy‰‰ie nároky podºa tejto klasifikácie, minimalizuje moÏnosÈ viditeºn˘ch nerovností
povrchu dosiek a ‰pár. Ak môÏe vzhºad  hotového povrchu byÈ ovplyvnen˘ „ploch˘m svetlom“, zabraÀuje táto úprava
neÏiaducim efektom (napr. zmenám tieÀovania alebo minimálnym lokálnym nerovnostiam). Nie je moÏné ich v‰ak vylúãiÈ
úplne, pretoÏe vplyvy svetla sa rôznia v ‰irokom pásme a nie je moÏné ich jednoznaãne podchytiÈ a vyhodnotiÈ. Okrem
toho je nutné prihliadnuÈ k obmedzen˘m moÏnostiam ruãnej úpravy.

V jednotliv˘ch prípadoch môÏe v spojení so ‰peciálnymi povrchov˘mi úpravami a technikami nastaÈ nutnosÈ ìal‰ích opat-
rení na prípravu povrchu pred ich aplikáciou (napr. lesklé nátery, lakové tapety).

Pozn.: Podmienkou na dosiahnutie kvality povrchov priradenej stupÀom kvality Q2, Q3, a Q4 je dodrÏanie ãasu tuhnutia a vysychania

medzi jednotliv˘mi pracovn˘mi krokmi.

3377



4.10.01 Napojenie prieãky
na ãistú podlahu

5.10.02 Napojenie prieãky
na hrubú podlahu

5.10.03 Napojenie prieãky
pri preru‰ení plávajúcej podlahy

5.10.11 Odskok sokla pri
zachovaní v‰etk˘ch stavebno-
fyzikálnych vlastností prieãky

5.15.01 Napojenie prieãky
na strop 

5.15.20 Klzné napojenie
prieãky na strop

Legenda:
1 Sadrokartónová doska 3.2 CW profil 3.6 LW profil
1.1 Pruh sadrokart. dosky 3.3 UD profil 3.7 Uholník 40/40 mm
2 Pripojovacie tesnenie 3.4 CD profil – nosn˘ 4 Minerálna izolácia
3.1 UW profil 3.5 CD profil – montáÏny 5.1 Sklená páska

1

4

3.2

3.1

2

3.11

24

3.2

3.11

24

3.2

3.1

1.1

5.1

4

3.2

2

1

5.3

5.3
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5.20.01 Napojenie dvoch prieãok
pri pouÏití profilu LWi

5.20.02 Napojenie dvoch prieãok
pri pouÏití profilu CW

5.20.03  Napojenie na prieãku 
pri preru‰ení oplá‰tenia

Legenda:

5.2 Papierová páska 6 Lepiaci tmel 8.3 Záves
5.3 Ochrana rohov 13 x 25 mm 7 Izolaãná doska Rigitherm 9 Lepidlo na obklady
5.4 Ochrana rohov 25 x 25 mm 8.1 Spájací kus pre CD profily 10 Trvalo pruÏn˘ tmel
5.5 Samolepiaca maliarska páska 8.2 Uhlová kotva 11 Hydroizolaãná tesniaca páska

1

45.1

3.13.6 1

4

3.13.2 1

4

3.125.1

3.2

1

4

3.12

5.1 3.2

13.25.1

3.142

1

13.25.1

3.142

1

15.1 3.2
6

3.1427

13.25.16

3.1427

5.20.04   Napojenie na prieãku
s prebiehajúcim oplá‰tením

5.21.01  Napojenie na lepenú
predstenu s vynechan˘m
oplá‰tením

5.21.02 Prieãka napojená 
na lepenú predstenu

5.21.10 Napojenie montovanej
predsteny k prieãke

5.21. 11  Napojenie prieãky
k montovanej predstene

3399



13.25.1

3.142

3.7

1

2

5.13.1

3.2

4

4.6

13.1

3.2

5.1

13.25.1

3.142

1

3.6

43.2

3.1

3.1

5.4

5.22.02 Napojenie prieãky
na omietku

5.22.20 Napojenie suchej omietky
a prieãky

5.30.01 NároÏie prieãky pri 
pouÏití profilu LWi

5.24.20 Napojenie prieãky na stropn˘ trám 
pri jeho ãiastoãnom zakrytí

5.30.02 NároÏie prieãky pri
jednoduchom oplá‰tení

Legenda:

1 Sadrokartónová doska 3.2 CW profil 3.6 LW profil
1.1 Pruh sadrokartónovej dosky 3.3 UD profil 3.7 Uholník 40/40 mm
2 Pripájacie tesnenie 3.4 CD profil – nosn˘ 4     Minerálna izolácia
3.1 UW profil 3.5 CD profil – montáÏny 5.1 Sklená páska

PRÍLOHA – KON·TRUKâNÉ DETAILY

4400



PRÍLOHA – KON·TRUKâNÉ DETAILY

3.1 1 4 3.25.1 3.1 43.221.15.3

≥ 20 ≥ 20

5.4

5.3

5.23.02 Redukované napojenie prieãky na stæp

5.23.10 Redukované dilataãné napojenie prieãky na stæp

5.23.11 Dilataãné napojenie prieãky na stæp

Legenda:

5.1 Sklená páska
5.2 Papierová páska 6 Lepiaci tmel 8.3 Záves
5.3 Ochrana rohov 13 x 25 mm 7 Izolaãná doska Rigirtherm 9 Lepidlo na obklady
5.4 Ochrana rohov 25 x 25 mm 8.1 Spojovací kus na CD profily 10 Trvalo pruÏn˘ tmel
5.5 Samolepiaca maliarska páska 8.2 Uhlová kotva 11 Hydroizolaãná tesniaca páska
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5.35.01 Dilataãná ‰pára jednoducho oplá‰tenej prieãky pri nároku na poÏiarnu odolnosÈ

5.35.02 Dilataãná ‰pára dvojnásobne oplá‰tenej prieãky pri nároku na poÏiarnu odolnosÈ

5.50.30 Napojenie vane 5.50.40 Napojenie kúta
prieãka/podlaha

Legenda:

1 Sadrokartónová doska 3.2 CW profil 3.6 LW profil
1.1 Pruh sadrokartónovej dosky 3.3 UD profil 3.7 Uholník 40/40 mm
2 Pripájacie tesnenie 3.4 CD profil – nosn˘ 4 Minerálna izolácia
3.1 UW profil 3.5 CD profil – montáÏny 5.1 Sklená páska

PRÍLOHA – KON·TRUKâNÉ DETAILY
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PRÍLOHA – KON·TRUKâNÉ DETAILY

150
max. rozsah nosnych profilov

150

5.65.02 Dilataãná ‰pára podhºadu pri nároku na poÏiarnu odolnosÈ

5.60.01 Ukonãenie podhºadu
pri stene s pouÏitím pásika
sadrokartónovej dosky

5.60.02 Ukonãenie podhºadu
pri stene s pouÏitím UD profilu

5.60.22 Ukonãenie podhºadu
s tieÀovou ‰párou

Legenda:

5.2 Papierová páska 6 Lepiaci tmel 8.3 Záves
5.3 Ochrana rohov 13 x 25 mm 7 Izolaãná doska Rigitherm 9 Lepidlo na obklady
5.4 Ochrana rohov 25 x 25 mm 8.1 Spájací kus na CD profily 10 Trvalo pruÏn˘ tmel
5.5 Samolepiaca maliarska páska 8.2 Uhlová kotva 11 Hydroizolaãná tesniaca páska 
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Rigips Slovakia, s. r. o.

Vlárska 44

917 01 Trnava

Slovenská republika

tel.: +421 33 551 43 74

fax: +421 33 553 67 44

e-mail: office@rigips.sk

www.rigips.sk

www.polystyren.sk

Obchodné oddelenie

tel .: +421 33 551 43 76

fax: +421 33 551 43 75

e-mail: obchod@rigips.sk

Polystyrén Slovensko: 

tel.: +421 903 791 198

tel.: +421 903 253 659

Produkty na báze sadry:

tel .: +421 903 787 401

Regionálni zástupcovia

Bratislava 0903 715 362

0903 730 266

Trnava 0903 553 276

Nitra 0903 714 655

Banská Bystrica 0903 802 594

Îilina 0903 562 657

Trenãín 0903 562 657

Pre‰ov 0903 902 631

Ko‰ice 0903 902 631
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